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1. PRZEDMOWA

Potwierdzajgc, ze maszyna wraz z systemem operacyjnym, narzedziami i akcesoriami dziata normalnie i bez zadnych uszkodzen,
maszyna jest przekazana klientom i bedzie objeta okresem gwarancji. W tym okresie producent bezptatnie naprawi maszyne lub
wadliwe czesci maszyny lub samg maszyne, ale nie bedzie odpowiedzialny za uszkodzenia i zuzycie spowodowane nieprawidtowym
uzytkowaniem, transportem i konserwacjg. Producent nie powiadomi klientéow o odnowieniu produktéw lub ulepszeniu linii
produkcyjnej. Celem niniejszej instrukcji jest zapewnienie uzytkownikom i wtascicielom tej maszyny przewodnika po bezpieczenstwie
i regulacji, aby operatorzy prawidtowo konserwowali i obstugiwali maszyne. Jesli bedziesz doktadnie przestrzegac niniejszej instrukcji
obstugi, maszyna zapewni Ci ustuge o wyzszej wydajnosci i trwatosci. Ponizsze akapity przedstawig poziom zagrozenia zwigzanego z

maszyna.

A\ ZAGROZENIE
Uwaga: Zagrozenie powaznymi uszkodzeniami lub
‘. U WAGA niebezpieczeristwem

Uwaga: Zagrozenie delikatnymi obrazeniemi i uszkodzeniami

A UWAGA | -~

*Przeczytaj instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyna i przechowuje instrukcje przy urzadzeniu, w miejscu tatwo dostepnym.

Zagrozenie: zagrozenie powaznymi kontuzjami lub $miercia.

*Dokumentacja techniczna jest nieodtgczng czescig maszyny i powinna zostac przekazana nowemu wiascicielowi maszyny.

*Instrukcja odnosi sie do maszyny o zgodnych z tabliczkg znamionowa numerach modelu i numerem seryjnym.

| A Informacja
hp

Przeczytaj instrukcje przed instalacja,

uzytkowaniem oraz konserwacja

* Postepuj zgodnie z instrukcjami z podrecznika. Operatorzy ponoszg odpowiedzialnos¢ za czynnosci niezgodne z instrukcjg obstugi.
* Informacje na ilustracjach mogg sie rézni¢ w zaleznosci od typu urzadzenia.
* Nie pracuj z maszyna, jesli nie masz odpowiedniego doswiadczenia. Jesli to konieczne, skontaktuj sie z serwisem w celu uzyskania

szkolenia.

A UWAGA

Miejsce instalacji musi spetnia¢ regulacje bezpieczenstwa. Nalezy zwrdcié¢ szczegdlng uwage, zeby miejsce instalacji i pracy byto

zabezpieczone przed wilgocia. Nalezy zapewni¢ wtasciwe warunki pracy:
- Oswietlenie co najmniej 300 lux.

- Wilgotnos¢ : <85% (bez skraplania).

- Temperatura otoczenia: 0°-50°C.

- Posadzka musi wytrzymaé maksymalng mase maszyny.

- Maszyna nie moze by¢ uzytkowana w miejscach zagrozonych wybuchem.
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2. REGULACIJE BEZPIECZENSTWA

A UWAGA

* Nieprzestrzeganie instrukcji i pomijanie ostrzezern moze spowodowac powazne obrazenia operatoréw i oséb w poblizu maszyny.

* Z maszyny mozna korzysta¢ po wczesniejszym zapoznaniu sie z ostrzezeniami.

* Tylko wyszkolony personel moze poprawnie korzystac z urzadzenia i musi przejs¢ odpowiednie szkolenie, ktére obejmuje
zapoznanie sie z opisami i regulacjami bezpieczerstwa. Operator jest zobowigzany do przestrzegania zalecen producenta. Operator
powinien by¢ osobg zdolng do wykonywania swojej pracy.

Przed rozpoczeciem pracy, nalezy spetni¢ ponizsze punkty:

- Przeczytaj informacje zawarte w instrukcji

- Zapoznaj sie z charakterystyka i funkcjonalnoscig maszyny

- Osoby postronne muszg przebywac poza obszarem pracy maszyny

- Upewnij sie, ze miejsce instalacji spetnia wymagania i standardy

- Upewnij sie, ze operator jest odpowiednio przeszkolony i potrafi korzystac z urzadzenia we wtasciwy i bezpieczny sposéb.

- Przed wytgczeniem maszyny nie dotykaj przewoddw, silnikéw i innym komponentéw elektrycznych.

A UWAGA

Nie zdejmuj oznaczen zagrozen, ostrzezen lub informacji. Jesli oznaczenie bedzie nieczytelne, nalezy je wymienié. W

przypadku brakujgcej etykiety skontaktuj sie z producentem.

- Zapoznaj sie z metodami zapobiegania wypadkom, odnoszacym sie do pracy i konserwacji maszyn obrotowych zasilanych wysokim
napieciem.

- Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia i wypadki spowodowane przez zmiany w maszynie, ktére nie byty

autoryzowane przez producenta.

3. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE MASZYNY

Przenos, transportuj i przechowuj maszyne zgodnie z oznaczeniami na opakowaniu. Podczas transportu i podnoszenia wywazarki
zapobiegaj zwisaniu akcesoridw, tacki z ciezarkami oraz watu i nie podno$ za wyswietlacz, ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia
urzadzenia oraz zagrozenie operatora. Srodek ciezkoéci wywazarki jest nieco poza érodkiem geometrycznym maszyny, dlatego widty
wozka widtowego powinny by¢ przesuniete wzgledem szerokosci maszyny o nie wiecej niz 1/4 wymiaru gabarytowego. Zalecane jest
stosowanie podktadek antyposlizgowych w celu zapobiegniecia zsuniecia sie maszyny. Przy podnoszeniu i przesuwaniu maszyny
personel powinien asekurowac proces, a maksymalna wysokos¢ nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy przekroczeniu tej wysokosci, nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ urzadzenie.

Przy podnoszeniu urzgdzenia dZzwigiem, nalezy wykorzystac szeroki pas i przetozy¢ go przez przerwe pod maszyna. Nalezy uzy¢

co najmniej dwdch lub wiecej paséw o tej samej dtugosci, tak zeby udzwig byt wiekszy niz 500 kg. Potozenie paséw powinno byc¢
zgodne z wymaganiami do podnoszenia maszyny. Przy podnoszeniu personel powinien asekurowacé proces. Przy podnoszeniu
predkosé nie powinna przekraczac¢ 35 mm/s, aby nie spowodowac slizgania i zsuniecia maszyny, co moze skutkowaé powaznym
zagrozeniem.

Przechowywanie: Maszyna nie powinna by¢ odstonieta na dziatanie warunkéw atmosferycznych i powinna by¢ przykryta
odpowiednim plastikowym okryciem. Maszyne nalezy przechowywaé w wentylowanym, suchym i szczelnym magazynie, gdzie

temperatura miescie sie w zakresie -10°C~55°C a wilgotnos¢ jest w zakresie 30%~90%. Zakazane jest przechowywanie maszyny

wraz z groznymi chemikaliami, palnymi i wybuchowymi substancjami oraz materiatami mocno pylgcymi.
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Transport: Maszyna powinna by¢ tadowana zgodnie ze wskazaniami na opakowaniu oraz przykrecona. Niezaleznie od sposobu
transportu, temperatura i wilgotnos$¢ otoczenia powinny spetnia¢ wymagania przechowywania. Zabronione jest transportowanie

urzgdzenie wraz z groznymi chemikaliami, palnymi i wybuchowymi substancjami oraz obiektami mocno pylacymi.

Instalacja

Po upewnieniu sig, ze przesytka jest nienaruszona, mozna przeprowadzi¢ proces montazu.
Wymagania dotyczace miejsca montazu: temperatura 0°C-50°C, wilgotnosé < 85%, bez zrédta wody, ognia, pytu, substancji palnych

i wybuchowych oraz chemikaliéw. Posadzka powinna by¢ solidna i ptaska.

Przed instalacjg, zdejmij gérna pokrywe przesytki i sprawdz, czy zostata dostarczona z wszystkimi komponentami i akcesoriami,
zgodnie z listem przewozowym. W razie pytan, skontaktuj sie ze sprzedawca. Zutylizuj plastik, polistyren, gwozdzie, Sruby, drewno i
karton zgodnie z lokalnymi regulacjami. Po ustawieniu, usun sruby tgczace wywazarke z paletg i umies¢ maszyne w miejscu
instalacji. Aby zapewnié¢ bezpieczenstwo, nalezy zachowa¢ odlegtos¢ co najmniej 300 cm od Sciany budynku do prawego i tylnego
boku maszyny. Od lewego boku maszyny nalezy zachowa¢ odlegtos¢ do Sciany wynoszacg wiecej niz 200 cm. Po ustawieniu
maszyny, wywier¢ 3 otwory na kotwy i uzyj kotew M10X160, aby zamocowac maszyne na posadzce i zapewni¢ stabilnos¢ oraz
niezawodnos$¢ urzadzenia.

Jesli maszyna jest rozpakowana, postepuj zgodnie z ponizszymi zaleceniami:

OStON OSTRE KRAWEDZIE ODPOWIEDNIM MATERIALEM (folia babelkowa lub karton)

NIE UZYWAC METALOWYCH LIN DO PODNOSZENIA

PODNOS PRZY UZYCIU TASM O DtUGOSCI CO NAJMNIEJ 200 CM | UDZWIGU WIEKSZYM NIZ 3000 KG

NIE OBCIAZAJ WALU I/LUB FLANSZY

ZAWSZE UPEWNIJ SIE, ZE ZASILANIE JEST ODLACZONE PRZED PRZENOSZENIEM MASZYNY

RRRR
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4. INSTALACJA | URUCHOMIENIE

Po rozpakowaniu wywazarki, sprawdz jej kompletnos¢ i obecnosé wad fabrycznych. Dokonaj dalszego procesu instalacji.

4.1 Podtaczenie elektryczny
Standardowa wersja maszyny musi zosta¢ podtgczona do zasilania jednofazowego 230 V.
Zmiana zasilania nie moze zostac¢ przeprowadzona przez uzytkownika - w tym celu nalezy zwréci¢ sie do producenta lub serwisu.
Aby podtaczy¢ zasilanie, nalezy podtaczy¢ wtyczke do kontaktu.
WSZYSTKIE PRACE ZWIAZANE Z PODtACZENIEM ZASILANIA ORAZ INTERWANCIJE (NAWET DROBNE)
MUSzA BYC PRZEPROWADZONE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

Podtgczenie zasilania musi by¢ wykonane zgodnie z zapotrzebowaniem na energie maszyny. Uzytkownik musi:

- Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania jest zgodne ze wskazanym na tabliczce znamionowej

- Sprawdzi¢ stan przewodow i obecnos¢ uziemienia

- Sprawdzi¢, czy maszyna jest podfaczona do osobnej sieci z automatycznym wytgcznikiem 30 mA przeciwko mozliwemu przecigzeniu
powyzej 30 mA

- Podtgcz przewdd zasilajgcy do wtyczki zgodnie z zasadami obcigzalnosci pradowej

KIEDY MASZYNA JEST WYtACZONA PRZEZ DtUZSZY CZAS, NALEZY ODtACZYC WTYCZKE, ABY UNIKNAC
UZYCIA PRZEZ NIEPOWOLANE OSOBY.

JESLI MASZYNA JEST POD£ACZONA BEZPOSREDNIO DO ZASILANIA PRZEZ ROZDZIELNICE, BEZ WTYCZKI,
ZAINSTALUJ ROZLACZNIK Z BLOKADA NA KLUCZ .

PODCZAS PRACY NAD KOMPONENTAMI ELEKTRYCZNYMI, PRZEWODAMI LUB NAPEDAMI NALEZY
ODLACZYC ZASILANIE.

NIE ZDEJMUJ, NIE USZKADZAJ ANI NIE UTRUDNIAJ ODCZYTANIA OZNACZEN BEZPIECZENSTWA,
ZAGROZEN, OSTRZEZEN | INFORMACJI. USZKODZONE LUB BRAKUJACE OZNACZENIA NALEZY
WYMIENIC. W TYM CELU ZWROC SIE DO PRODUCENTA LUB SPRZEDAWCY.

NIE SPELNIENIE POWYZSZYCH ZALECEN MOZE SKUTKOWAC UTRACENIEM GWARANCJI | NIE
PONIESIENIEM ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SZKODY PRZEZ PRODUCENTA.

B Qb BB
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5. MONTAZ
5.1 Miejsce montazu

Maszyna powinna zostac zainstalowana w miejscu spetniajgcym warunki zamieszczone na rys. F5.1.

900mm
o>

Rys F5.1

Uzytkownik musi mie¢ widok z miejsca pracy na maszyne oraz otoczenie.

MIEJSCE INSTALACJI MUSI BYC WOLNE OD NIEBEZPIECZNYCH ELEMENTOW.

OSOBY NIEPOWOLANE NIE MOGA PRZEBYWAC W OBSZARZE INSTALACII | PRACY.

MASZYNA MUSI ZOSTAC ZAINSTALOWANA NA PLASKIE) POSADZCE Z BENTONU LUB PLYTEK.

UNIKAJ MONTAZU NA tAMLIWYCH LUB NIEROWNYCH POWIERZCHNIACH.

POSADZKA MUSI WYTRZYMAC OBCIAZENIA PODCZAS PRACY MASZYNY.

MASZYNA MUSI BYC PRZYKRECONA DO POSADZKI ZA POMOCA KOTEW ZGODNIE Z INSTRUKCJIAMI.

Z MASZYNY MOZNA KORZYSTAC W OTOCZENIU NIEZAGROZONYM POZAREM LUB WYBUCHEM.

>4>4>4>d>d>d >

6. PRZERWA W UZYTKOWANIU
W przypadku dtuzszej przerwy w uzytkowaniu nalezy odfaczy¢ zasilanie i ostonic¢ elementy, ktére moga zostaé¢ uszkodzone przez

kurz. Nalezy nasmarowac elementy, ktére mogg korodowaé. W tym przypadku nalezy ochronic¢ wat oraz flansze.

7. INFORMACJE SRODOWISKOWE
”- PROCEDURA UTYLIZACJI OPISANA PONIZEJ ODNOSI SIE DO MASZYN Z
SYMBOLEM PRZEKRESLONEGO KOSZA NA SMIECI NA ICH TABLICZCE
ZNAMIONOWEJ. f—

Symbol przekreslonego kosza na $Smieci, umieszczonego na tej stronie, przypomina o koniecznosci wiasciwej utylizacji urzadzenia.
Produkt moze zawierac substancje niebezpieczne dla srodowiska oraz zdrowia cztowieka, jesli nie zostanie zutylizowany w sposéb
wiasciwy. Ponizej znajduja sie informacje o sposobie zapobiegania przedostawania sie substancji niebezpiecznych do sSrodowiska i
recyklingu.

Komponenty elektryczne i elektroniczne nie moga by¢ wyrzucone do ogdlnych odpaddw, ale nalezy je zutylizowac we wtasciwy

sposob.
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W ten sposdb zapobiega sie niebezpiecznym skutkom, jakie niewtasciwe traktowanie substancji zawartych w tych komponentach lub
niewtasciwe uzycie ich czesci moze miec dla sSrodowiska lub zdrowia ludzkiego. Ponadto pomaga to odzyskaé, poddac recyklingowi i
ponownie wykorzystaé wiele materiatéw zawartych w tych elementach. Producenci i dystrybutorzy urzadzen elektrycznych i
elektronicznych tworza w tym celu odpowiednie systemy zbierania i przetwarzania tych produktéw. Po zakoriczeniu okresu

uzytkowania produktu skontaktuj sie z dostawcg w celu uzyskania informacji na temat procedur utylizacji. Przy zakupie tego

produktu Twdj dostawca poinformuje Cie rowniez, ze mozesz bezptatnie zwrdci¢ mu inne zuzyte urzadzenie, pod warunkiem, ze sg

tego samego typu i maja te same funkcje, co produkt zakupiony przed chwilg.

Jakakolwiek utylizacja produktu przeprowadzona w inny sposéb niz opisany powyzej bedzie podlegac karom przewidzianym przez

przepisy krajowe obowigzujgce w kraju, w ktérym produkt jest utylizowany.

Zalecane sg dalsze srodki ochrony srodowiska: recykling wszelkich opakowan produktu i odpowiednia utylizacja zuzytych baterii

(tylko jesli sg zawarte w produkcie).

8. DANE TECHNICZNE

Dane ogdlne

Napiecie zasilania (1) 100/230V
Zapotrzebowanie na moc 90 W
Predkos¢ wywazania 140 obr./min.
Maksymalne niewywazenie 200 g
Doktadnos¢ tlg
Srednica watu 40 mm
Temperatura otoczenia 0°--+50°C
Temperatura sktadowania 0°--+50°C
Wozgledna wilgotnos¢ otoczenia 30% ---- 80%
Masa urzadzenia (bez akcesoriéw) 149 kg.
Poziom hatasu <65 dB(A)

(1) Napiecie zasilania musi zosta¢ wskazane w zamowieniu. Nie jest mozliwe podtaczenie maszyny o napieciu zasilania 230 V do sieci

110 Vi na odwrét.
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9. KONSERWACJA

A Ostrzezenie

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki uzywania nieoryginalnych akcesoriéw lub czesci zamiennych.

@Uwaga

Odtacz maszyne od zasilania i wyjmij wtyczke oraz upewnij sie, ze wszystkie ruchome elementy sg zablokowane przed

przeprowadzeniem czynnosci regulacyjnych lub konserwacyjnych.

® Uwaga

Nie zdejmuj ani nie modyfikuj zadnych elementéw maszyny (poza wizytami serwisu).

A Uwaga

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

Nie uzywaj sprezonego powietrza ani strumienia wody do usuwania zabrudzen z maszyny. Wykonaj niezbedne czynnosci, aby
zapobiec zbieraniu sie kurzu podczas pracy. Utrzymuj wat, pierscien blokujacy, stozki centrujgce oraz flansze w czytosci. Te elementy
mogg by¢ czyszczone za pomocy szczotki po wczesniejszym zanurzeniu w odpowiednim Srodku czyszczacym. Przeno$ stozki oraz
flansze ostroznie, aby unikngé upuszczenia, co mogtoby sie przetozy¢ na spadek doktadnosci. Po uzyciu, przechowuj stozki
centrujgce oraz flansze w miejscu nienarazonym na dziataniu kurzu i zabrudzen. Jesli to konieczne, uzyj alkoholu etylowego do

czyszczenia wyswietlacza. Przeprowadzaj kalibracje co najmniej raz na 6 miesiecy.
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10. WYSWIETLACZ
Maszyna jest wyposazona w monitor zaprezentowany na rys. F10.1. Wyswietlacz jest wykorzystywany przez operatora do podgladu
wprowadzonych za pomocg klawiatury danych. Ten sam wyswietlacz ukazuje rezultaty badania niewywazenia oraz komunikaty.
Kluczowe funkcje zostaty opisane w tabeli T10.1.

Rys. F10.1: Wyswietlacz

3 Tl

pm -
inch grarm ||| Fe {20 [Jlomeascl]] x5 |ﬁH A -|_'T_r 1

I
WHEEL BALANCE ggl 50liso

-.___.-'f-.
s - - S e
5 1 STD N el LY EE ©, W,
- - - - -

Tabela T10.1: Funkcje na wyswietlaczu

Nr Opis

1 Pasek ikon statusu

2-3 Wartos¢ niewywazenia wewnatrz i na zewnatrz obreczy

4 Wskaznik pozycji niewywazenia. Pozycja zalezy od programu i wybranego typu kofa

5 Pasek ikon sterowania

6—7 Wskaznik pokazujacy niewywazenie kgtowe wewnatrz i na zewnatrz obreczy

8 Pasek danych dot. rozmiaru kota
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11. KLAWIATURA

W ponizszej instrukcji, przyciski zostaty oznaczone numeramiod 1 do 9, jak na rys. F11.1. Kazdy z dziewieciu klawiszy ma przypisana

jedna gtéwng funkcje.
Rys. F11.1: Klawiatura
Tabela T11.1: Funkcje przyciskow
Nr Opis

1-2-3-4 Przycisku wyboru funkcji

Przycisk powrotu do poprzedniego widoku

Przycisk potwierdzenia wyboru

Szybkie menu

Przycisk rozpoczecia pomiaru

O |0 N |0 [»n

Przycisk zatrzymania pomiaru

Lampka podtrzymania

Lampka statusu

12. TRYBY PRACY
Maszyna posiada trzy tryby pracy:

e  STANDARD - ten tryb jest aktywowany po witgczeniu urzadzenia i pozwala na wykonywanie pomiaréw.

e  SERWIS - w tym trybie mozliwe jest dostosowywanie parametréw w programach (tj. gramy lub uncje) lub sprawdzenie
dziatania maszyny (tj. kalibracja).

e  PODTRZYMANIE - po 5 minutach bez aktywnosci uzytkownika, urzadzenia automatycznie przejdzie w tryb podtrzymania,
aby ograniczy¢ zuzycie energii (z ostong podniesiong lub opuszczong). Tryb jest sygnalizowany przez zielong lampke na
panelu sterowania, a jesli mruga, to urzadzenie jest w trybie pracy. Wszystkie dane i ustawienia sg przechowywane w tym
trybie. W trybie serwisowym nie jest mozliwe przejscie do trybu podtrzymania.

Aby wyjs¢ z trybu podtrzymania, nalezy wykona¢ dowolng z ponizszych czynnosci:
= Wocisnij dowolny przycisk
= Przekrec recznie koto
= QOdciagnij czujnik odlegtosci/$rednicy z pozycji bazowej (tylko w przypadku modelu z automatycznym pomiarem
odlegtosci/érednicy)

= Odciagnij zewnetrzny czujnik z pozycji bazowej (tylko w przypadku modelu z automatycznym pomiarem
szerokosci)

Informacja: Maszyna wychodzi z trybu podtrzymania réwniez po wcisnieciu przycisku 8 lub opuszczeniu ostony kota. W tych
przypadkach jednoczesnie rozpocznie sie obracanie watu (jesli wcisniesz przycisk 8, obroty rozpocznq sie jedynie przy opuszczonej

wczesniej ostonie kota).
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13. KALIBRACIA

Aby zapewni¢ wtasciwe funkcjonowanie urzadzenia, nalezy przeprowadzac kalibracje. Kalibracja pozwala na zachowanie

mechanicznych i elektrycznych parametrow odnoszacych sie do konkretnej maszyny, co umozliwia najlepsze efekty pomiaru

niewywazenia.
13.1 Kalibracja maszyny dla két typu SAMOCHOD/SUV
Kalibracja dla két typu SAMOCHOD oraz SUV jest identyczna.

Aby przeprowadzic¢ kalibracje, nalezy zapewnié¢ nastepujgce wyposazenie:

Wywazone koto z felgg stalowg o wymiarach: érednica w zakresie 14” ---- 16”. Nie jest mozliwe

uzycie felg aluminiowych.

50 gramowy ciezarek (preferowany z zelaza lub cynku).

Aby przeprowadzi¢ kalibracje, wykonaj nastepujace kroki:

Op. Opis
10
Wocisnij klawisz 2 lub 4 z klawiatury i wybierz
ikone odpowiednia do uzywanego programu.
20 sy
Aktywuj tryb kalibracji SAMOCHOD/SUV przez wybranie ~ CAL , ktéry
stanie sie zielony po wybraniu.
30 Potwierd? aktywacje programu kalibracji SAMOCHOD/SUV przez wciéniecie
klawiszu 6 na klawiaturze.
40 | Zdejmij koto lub inne akcesoria z watu.
50 Opusc¢ ostone kota: maszyna rozpocznie proces.
60 Zamocuj koto na wale. L]
SRR
Recznie wprowadz wymiary kofa.
Jesli wymiary kota byty wprowadzone przed programem kalibracji ten krok mozna
pomingé. Nie jest mozliwe wprowadzenie danych przez system
automatycznego pomiaru. < —
[ Jafafal Bl |
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70

Woyciagnij czujnik odlegtosci i umies¢ go na kole, jak pokazano na rysunku.

Odczytaj wartos¢ odlegtosci na podziatce, ktéra jest wyrazona w milimetrach.

80 Woybierz typ wprowadzanego wymiaru przez wcisniecie przycisku 2 lub 4
i aktywuj funkcje wprowadzania wymiaru -y |
N <
-+ o -
[ Jafafal Bl |
przez wcisniecie przycisku v , ktory stanie sie zielony.
90 Whprowadz odczyt przez wcisniecie przycisku 1 lub 3 na klawiaturze.
100 | zmierz szerokoéé kota za pomoca specjalnego wskaznika lub odczytaj wartosé na
obreczy. Wartos¢ moze by¢ wyrazona w calach lub milimetrach, w zaleznosci od
wybranej jednostki pomiaru.
110 Wybierz rodzaj wymiaru, do wprowadzenia przez wcisniecie przycisku 2 lub 4 Eggm
2 il 1l L]
i aktywuj funkcje wprowadzania szerokosci kota 2 2 |
-~
i L Jiofafaf Fsof |
przez wcisniecie v , ktéry stanie sie zielony.
120 Wprowadz odczyt przez wcisniecie przycisku 1 lub 3 na klawiaturze.
130
i aktywuj funkcje wprowadzania szerokosci kota g iy
“~ .
I EEEEOEEE
przez wcisniecie v , ktory stanie sie zielony.
140

Odczytaj warto$¢ srednicy na obreczy lub oponie. Wartos¢ $rednicy moze by¢

wyrazona w calach lub milimetrach w zaleznosci od wybranej jednostki pomiaru.
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150

Wprowadz odczyt przez wcisniecie przycisku 1 lub 3 na klawiaturze.

Jesli wywazarka jest wyposazona w hamulec elektromagnetyczny do
pozycjonowania, na koncu poprzedniego etapu maszyna przeprowadzi
kilka krétkich obrotéw, aby skalibrowac¢ funkcje automatycznego
zatrzymywania w pozycji niewywazenia. Nie podno$ ostony kota, ani

nie wciskaj przycisku 9 w trakcie tej procedury.

160 Opusc ostone kota: maszyna rozpocznie prace.
170 chznie, obrd¢ koto w kierunku oznaczonym przez strzatke, az zobaczysz
wskazanie 50g po lewej stronie ekranu.
g 1
EEEEEEEE
180 | zats2 ciezarek wewnatrz obreczy w pozycji na godz. 12.
150 Opusc¢ ostone kota: maszyna rozpocznie prace.
200 | ysun ciezarek 50g z obreczy.
Recznie, obroé koto w kierunku oznaczonym przez strzatke, az zobaczysz
wskazanie 50g po prawej stronie ekranu.
210 | zatez ciezarek na zewnatrz obreczy w pozycji na godz. 12.
EEEEEEE
220 Opusc ostone kota: maszyna rozpocznie prace.
230 L I I |

 GIRATR

EEEEEETE
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240 Kalibracja zostata zakoriczona: maszyna automatycznie opusci program kalibracji

i wrdci do trybu pracy normalnej, przechodzac do gotowosci wykonania

pomiarow.

W kazdej chwili mozliwe jest wyjscie z trybu kalibracji, przez wcisniecie przycisku 5.

13.2 Kalibracja maszyny do két typu MOTO

Kalibracja dla két typu MOTO (kota motocyklowe) jest zupetnie inna, niz w przypadku typu két SAMOCHOD/SUV, poniewaz w trybie
MOTO konieczne jest skorzystanie z adaptera dla két motocyklowych.

W przypadku nieprzeprowadzenia kalibracji dla kot typu MOTO i prébie wywazenia tego typu kota, wywazarka nie przeprowadzi
pomiaru i zwréci bfad ERR 031.

Aby przeprowadzi¢ kalibracje wywazarki dla kot motocyklowych, wykonaj nastepujace kroki:

Op. Opis

10

Wocisnij przycisk 2 lub 4 z klawiatury i wybierz

odpowiednig ikone.

20 % B
Aktywuj tryb kalibracji két typu MOTO przez wciéniecie CAL , ktéry stanie

sie zielony.

30 Potwierdz wybér trybu kalibracji MOTO, przez wcisniecie przycisku 6 na
klawiaturze.

40 Zamontuj adapter na wale, jak pokazano na rysunku.

50

Opus¢ ostone kota: maszyna rozpocznie prace.
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60 Na koricu pracy maszyny, zostanie wyswietlona wiadomosé. Nanie$ ciezarek na
wewnetrznej stronie, jak pokazano na rysunku. Ciezarek musi zostac

wprowadzony w otwdr oznaczony jako "Kal.".

70 Opus¢ ostone kota: maszyna rozpocznie prace.

80 Obré¢ adapter do stabilnej pionowej pozycji z cigzarkiem na gorze, jak pokazano
na rysunku. Jesli pozycja ciezarka jest zdecydowanie rézna od pionu, wywazarka
nie rozpocznie obrotdw i zwrdci btad ERR 043. Jesli adapter jest blisko pozycji
pionowej, obroty sie rozpoczngq, jednak na koricu procesu obrotu kalibracyjnego

pojawi sie btgd zwigzany z potozeniem ciezarkéw pod kqtem.

90 Opusc ostone kotfa: maszyna rozpocznie prace.

100 Na koncu procesu zostanie wyswietlona wiadomosé pokazana na rysunku.

Nanies$ ciezarek na zewnetrznej stronie, jak pokazano na rysunku. Ciezarek musi

zosta¢ wprowadzony w otwor oznaczony jako "Kal.".

110 | obroe¢ adapter do stabilnej pionowej pozycji z ciezarkiem na goérze, jak
pokazano na rysunku. Jesli pozycja ciezarka jest zdecydowanie rézna od pionu,

wywazarka nie rozpocznie obrotéw i zwréci btad ERR 043.

120 Opus¢ ostone kota: maszyna rozpocznie prace.

130 | po skoriczeniu obrotéw, kalibracja dla két typu MOTO jest zakoriczona i
urzadzenie przejdzie do trybu normalnego, w stan gotowosci przeprowadzania

pomiaréw wywazenia.

Po skoriczonej kalibracji, ustawione zostajg wartosci dla két typu MOTO oraz programu ALU1. Wymiary kofa s
automatycznie ustawiane przez wywazarke dla tego typu kalibracji.
W kazdej chwili istnieje mozliwos$¢ wyjscia z trybu kalibracji przez wcisniecie przycisku 5. Koto typu MOTO oraz program ALU1

pozostang ustawione. Wymiary kota zostang automatycznie ustawione w tym trybie kalibracji.
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14. TRYB NORMALNY

Maszyna pozwala na wybor sposrdéd osmiu programow wywazania, ktére zostaty wypisane w tabeli T14.1.

Tabela T14.1: Typy programoéw

Typ programu | Materiat Pozycja ciezarka wzgledem Pomiar Notatka
obreczy obreczy automatyczny()
STD Stal Domyslina 2 sensory Domyslnie po wigczeniu zasilania
ALU1L Aluminium Domyslna 2 sensory Ustawione po wybraniu trybu
motocyklowego
ALU2 Aluminium Domyslna 2 sensory
ALU3 Aluminium Domyslna 2 sensory
ALU4 Aluminium Domyslna 2 sensory
ALUS5 Aluminium Domyslna 2 sensory
ALS1 Aluminium Domyslnie wewnatrz, ciezarek na | 1 sensor
zewnatrz w gestii uzytkownika

ALS2 Aluminium Dostarczony przez uzytkownika 1 sensor

14.1 Typy programow

Aby wybrac¢ program w trybie normalnym postepuj zgodnie z krokami:

Op. Opis
10
Wcisnij przycisk 2 lub 4 na klawiaturze i wybierz
ikone odpowiednig do trybu pracy.
20 -~
STD

Aktywuj programy STANDARD przez wcisnigcie h g (domysIne podczas

uruchomienia), ktdre stanie sie zielone.

Przewijaj liste programéw za pomocg przyciskow 1 i 3.

P A
ALU1 ALU?Z2
v - w

a FY A

rFs '

ALU3 ALU4 ALUS5 ALS1 ALS2

v - v - w -

v - v
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Pozycja ciezarkow jest rozna w zaleznosci od wybranego programu i zostata przedstawiona na rys. F14.1.

Rys. F14.1: Pozycja ciezarkow w zaleznosci od wybranego programu

20 mm
0.8"
ALUS
20 mm
<0.8">
ALSI
ALSZ2

Pozycje katowe ciezarkdw w kilku typach programoéw przedstawiono w tabeli T14.2.

Tabela T14.2: Pozycje katowe ciezarkdw w poszczegolnych typach programéw

Typ programu

Typ STD,
pobierania ALS1 ALS2
pomiaréw ALU1,2,3,4,5
Wewn. Zewn. Statyczna Wewn. Zewn. Statyczna Wewn. Zewn. Statyczna
ptaszcz. pfaszcz. pfaszcz. ptaszcz. ptaszcz. pfaszcz. ptaszcz. pfaszcz. ptaszcz.
{ Czujnik Czujnik Czujnik
Pétautomatyczny stvkow
H12 H12 H12 H12 yrowy H6 stykowy | stykowy H6
z z z
obrecza obreczal? | obreczal®
Czujnik Czujnik Czujnik
Automatyczny
H12 H12 H12 H12 stykowy He stykowy | stykowy H6
z z z
obrecza® obreczat) | obrecza®
H6 H6 H6
Laserowy H12 H12 H12 H12 H6 H6
Naklejka Naklejka Naklejka

Notatka (1): w przypadku dezaktywowanego systemu pomiaru, pozycja katowa ciezarka bedzie na godz. 6.

W tabeli T15.2 symbol “H12” oznacza pozycje katowa ciezarka na godz. 12, natomiast symbol “H6” oznacza pozycje katowa ciezarka

na godz. 6.

Typy pobierania pomiardéw przez maszyne sg zdefiniowane w nastepujgcy sposdb:

e  Pofautomatyczny, kiedy odlegtos$é/srednica sa pobierane automatyczne przez czujnik, natomiast szerokosé¢ nalezy

wprowadzié¢ recznie.

e Automatyczny, jesli wszystkie wymiary sg pobierane przez system automatycznie za pomocg dwdch czujnikéw.
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14.2 Typy kot

Wywazarka pozwala na wyboér sposrdd trzech typdw két, wymienionych w tabeli T14.3.

Tabela T14.3: Typy kot

Typ kota Pojazd Notatka
ﬁ Samochody Domyslny tryb przy witgczeniu zasilania
SAM.
Motocykle Ustawiany przez tryb ALU1
MOTO
ﬂ Pojazdy terenowe Nieodpowiedni do wywazania kot traktoréow
SUV

Aby wybrac typ kotfa nalezy:

Op. Opis
10
Wocisnij przycisk 2 lub 4 na klawiaturze i wybierz
odpowiednig ikone.
20 i"‘
Wybierz tryb SAMOCHOD przez przycisk v (domyslnie przy starcie) ,
ktdry stanie sie zielony
30 Przewijaj liste dostepnym programow za pomocg przyciskéw 1 3 na klawiaturze
i aktywuj tryb MOTO przez wybranie przycisku
a~
e
40

i aktywuj tryb SUV przez wybranie przycisku
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14.2.1 Typ kota samochodowego

Woybranie tego typu kota umozliwia wywazania két samochodowych. Aby wybrac typ

kota samochodowego nalezy:

Upewnij sie, ze ikona ﬁ jest aktywna.

\

Op.
10
Za pomoca przyciskéw 2 i 4 wybierz
odpowiednig ikone.
20 -
- EMGREN
Aktywuj tryb samochodowy przez wcisniecie v (domysinie przy starcie).

14.2.2 Typ kota MOTO

Wybranie trybu MOTO umozliwia wywazanie két motocyklowych.

Te kota musza zostac zatozone na wat przy pomocy specjalnego adaptera. Nalezy réwniez zamontowaé odpowiednie przedtuzenie

ramienia pomiarowego.

Aby wybrac tryb MOTO, nalezy:

Op. Opis
10
_ EMEREN
Za pomocg przyciskow 2 i 4 wybierz
odpowiednig ikone.
20 -
Aktywuj tryb samochodowy przez wcisniecie v (domyslnie przy starcie),
ktdry stanie sie zielony
30 Przewijaj liste dostepnym programoéw za pomocg przyciskdow 1 i 3 na klawiaturze
i aktywuj tryb MOTO przez wcisniecie przycisku
A
v Upewnij sie, ze ikona jest aktywna.
. - . . best br\
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40 Aby przeprowadzi¢ automatyczny pomiar odlegtosci/srednicy i szerokosci, nalezy D:p:
A

zachowac te same punkty odniesienia, co w programie ALU1. ﬂ

Co wiecej, po wybraniu typu kota MOTO, warto$¢ odlegtosci/$rednicy zostaje Przedtuzenie

zwigkszona o 150 mm przez przedtuzenie ramienia czujnika. czujnika

Po wybraniu trybu két MOTO, automatycznie aktywowany zostaje program ALU1. W przypadku préby wybrania innego typu
programu, wywazarka zwrdci btad ERR 043.

Aby przeprowadzi¢ automatyczny pomiar odlegtosci/srednicy i szerokosci, nalezy zachowa¢ te same punkty odniesienia, co w
programie ALU1L.

Co wiecej, po wybraniu typu kota MOTO, warto$¢ odlegtosci/$rednicy zostaje zwiekszona o 150 mm przez przedtuzenie ramienia
czujnika.

Po kazdym zdjeciu adaptera motocyklowego (np. do wywazenia két samochodowych) i zatozeniu go z powrotem, nalezy
dopasowac pozycje do oznaczenia "Kal.", ktéra jest obecna na flanszy i adapterze motocyklowym. W innym przypadku proces

wywazania moze zostac¢ zaburzony.
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14.2.3 Koto typu SUV

Wybranie typu két SUV pozwala na wywazenie kot samochoddw terenowych. Pojazdy te sg wyposazone w wieksze niz standardowe

kota, a opona jest znacznych rozmiaréw w poréwnaniu do obreczy (nie o niskim lub bardzo niskim profilu). Wybranie tego typu kot

nie umozliwia wywazania két traktoréw, poniewaz ich profil obreczy jest inny.

Aby wybrac typ két SUV, nalezy:

Op.
10
Za pomocg przyciskow 2 i 4 wybierz
odpowiednig ikone.
20 -~
Aktywuj tryb samochodowy przez wcisniecie v (domyslinie przy starcie),
ktdry stanie sie zielony
30 Przewijaj liste dostepnym programoéw za pomocg przyciskow 1 i 3 na klawiaturze
'
i aktywuj program dla két typu SUV, wybierajac
S
przycisk v . Upewnij sig, ze ikona a E jest aktywna.

Lista dostepnym programéw dla két typu SUV jest przedstawiona w tabeli T14.1. Pozycje ciezarkéw sg identyczne, jak na rys. F14.1.
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14.3 Wprowadzanie wymiaréw kota

Wymiary kota do wywazenia mogg by¢ wprowadzone w sposob automatyczny (catkowicie lub czesciowo).

14.3.1 Automatyczny pomiar dla programéw STD i ALU1, 2, 3, 4,5

Aby wprowadzi¢ wymiary kota automatycznie, nalezy:

Op. Opis
10 Zamocuj koto na wale i docis$nij nakretka
20
Uzyj przyciskow 2 i 4 na klawiaturze i wybierz
odpowiednig ikone.
30 -~
STD
Wybierz program STANDARD przez wcisniecie v (domysinie przy starcie),
ktéry zostanie podswietlony na zielono.
Przewijaj liste programow za pomocg przyciskow 1i 3.
S S -~ S S ~ -~
ALU1 ALU2 ALU3 ALU4 ALUS5 ALS1 ALS2
v - v - v - v - v - v - W
40 Woybierz ikone adekwatng do pozgdanego programu.
50 | Tylko dla programéw STD, ALUZ, ALU2, ALU3, ALU 4, ALUS: umiesé oba czujniki,
0
jak pokazano na rysunku.
60 Poczekaj, az ustyszysz dtugi sygnat diwiekowy i ustaw czujniki w pozycji WWW
poczatkowej. Podczas pomiaru, odlegtosc i Srednica sg wyswietlone na ekranie. ) i
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14.3.2 Automatyczny pomiar dla programéw ALS1, ALS2

Aby wprowadzi¢ wymiary kota automatycznie, nalezy:

wewnetrzna. Pozycje czujnika rdznig sie dla programu ALS1 i ALS2.
ALS1: Biaty ciezarek reprezentuje wewnetrzny ciezarek na klipsie.

ALS2: Niebieski ciezarek reprezentuje przyklejany ciezarek.

programu ALS1

Automatyczny pomiar

programu ALS2

Op. Opis
10 Zamocuj koto na wale i doci$nij nakretkg
20

Uzyj przyciskow 2 i 4 na klawiaturze i wybierz

odpowiednig ikone.
30 -~

STD

Wybierz program STANDARD przez wcisniecie v domysinie

przy starcie), ktory zostanie podswietlony na zielono.

Przewijaj liste programdéw za pomocg przyciskow 1 3.

S S S _~ S - S
ALU1 ALU2 ALU3 ALU4 ALUS5 ALS1 ALSZ2
v - v - w - w - w - v - W
40 “ -
ALS 1 ALS 2
Wybierz program ALS za pomoca - lub w
(]
o )
i £ b = B A

50 Umie$¢ czujnik odlegtosci/srednicy w miejscu oznaczonym jako ptaszczyzna | Automatyczny pomiar w trybie
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60

Poczekaj, az ustyszysz dtugi sygnat diwiekowy i ustaw czujniki w pozycji
poczatkowej. Podczas pomiaru, odlegtosé i sSrednica sg wyswietlone na ekranie.

Pomiar wewnetrznej ptaszczyzny jest potwierdzony dtugim sygnatem

dzwiekowym poprzedzonym krétkim sygnatem.

T

/50

|50

Podczas pomiaru, odlegtos¢ i srednica sg wyswietlone na ekranie.

70 Umie$¢ czujnik odlegtosci/$rednicy w miejscu oznaczonym jako pfaszczyzna | Automatyczny pomiar w trybie
zewnetrzna. Czerwony ciezarek reprezentuje przyklejany ciezarek. programu ALS1
Automatyczny pomiar w trybie
programu ALS2
80 Poczekaj, az ustyszysz dtugi sygnat diwiekowy i ustaw czujniki w pozycji
poczatkowej. Pomiar zewnetrznej pfaszczyzny jest potwierdzony dtugim
sygnatem dZwiekowym poprzedzonym dwoma krétkimi sygnatami.
90

/50

/50

14.4 Uzyj specjalnych programdéw dla obreczy aluminiowych ALS1 i ALS2

Wywazarka posiada dwa specjalne programy do wywazania obreczy aluminiowych ALS1 i ALS2.

Te dwa programy réznig sie od zwyktych programéw dla obreczy aluminiowych (ALU1-ALUS), poniewaz uzytkownik ma mozliwosc

wyboru miejsca natozenia ciezarka. Umozliwia to wywazanie obreczy o szczegdlnych ksztattach, trudnych do wywazenia za pomoca

standardowych programow, gdzie ciezarki muszg zostac natozone w $cisle okreslonych pozycjach.

Programy ALS1 i ALS2 uzywajg tylko czujnika odlegtosci/$rednicy, aby wprowadzi¢ ptaszczyzne wybrang przez operatora. Czujnik

szerokosci jest nieuzywany.

Programy ALS1 i ALS2 s3 podzielone na 3 etapy:
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14.4.1 Wywazanie

Aby przeprowadzi¢ wywazanie, nalezy:

Urzadzenie automatycznie aktywuje tryb szukania ptaszczyzn

wywazania.

Op. Opis
10 Opusci¢ ostone kota, aby rozpocza¢ pomiar. Po zakonczeniu (oo Lo e o] o Jlofori] 5]
f— LG 158
pomiaru, obliczane zostaje niewywazenie, zgodnie z wybranymi FHEEL BALANCE 158
ptaszczyznami, po czym wartos¢ wyswietlana jest na ekranie.
20

14.4.2 Szukanie ptaszczyzn wywazania

Celem szukania ptaszczyzn wywazania jest znalezienie ptaszczyzn, ktore wczesniej zostaty wybrane przez operatora do naniesienia

ciezarkow. Postepuj zgodnie z procedurg:

Op.

Opis

10

Nanie$ ciezarek pokazany po lewej stronie ekranu
(pozycja wewnetrzna) na gornej czesci ramienia

pomiaru odlegtosci/$rednicy, jak pokazano na rysunku.

Powierzchnia przylepna SN~

T ok o

A B C

20

Recznie obréé koto, az pozycja niewywazenia zostanie
podswietlona (patrz rysunek). Zablokuj koto w tej
pozycji przy pomocy hamulca noznego (jesli

wystepuje) lub hamulca elektromagnetycznego.

L =
LG |58
230

WHEEL BALANCE]

30

Powoli wyciggaj ramie pomiarowe, az ustyszysz ciagly
sygnat diwiekowy, oznaczajgcy, ze osiggnieto
wtasciwg pozycje. Niebieski pasek reprezentuje punkt

naniesienia wewnetrznego ciezarka.

40

Zablokuj ramie pomiarowe w tej odlegtosci, po czym
obréc je, az ciezarek przyklei sie do obreczy. Pozycja
czujnika znajdzie sie pomiedzy godz. 12 a 6, zaleznie

od $rednicy obreczy.
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50

Zwolnij hamulec i obré¢ je recznie do osiggniecia
pozycji niewywazenia zewnetrznego, sygnalizowanego
za pomoca lampek. Powoli wyciggaj ramie
pomiarowe, az ustyszysz ciggly sygnat diwiekowy,
oznaczajacy, ze osiggnieto wiasciwg pozycje.
Czerwony pasek reprezentuje punkt naniesienia

zewnetrznego ciezarka.

DEEETESEE

BT 150
WHEEL BALANCE EET 150

60

Zablokuj ramie pomiarowe w tej odlegtosci, po czym
obréc je, az ciezarek przyklei sie do obreczy. Pozycja
czujnika znajdzie sie pomiedzy godz. 12 a 6, zaleznie

od Srednicy obreczy.

70

Opus¢ ostone kota, aby przeprowadzi¢ pomiar. Na
kornicu pomiaru wynik wyswietlony zostanie na

ekranie.

CEEE =
-

WHEEL BALANCE

80

Jesli musisz wywazy¢ identyczne koto, mozliwe jest
pominiecie wprowadzania wymiaréw ptaszczyzn
wywazania i przeprowadzi¢ od razu pomiar
wywazenia, w celu znalezienie ptaszczyzn. Ptaszczyzny
wywazania uzyte do pomiaru s3 identyczne, jak

zachowane przez urzadzenie.

15. OPTYMALIZACIA

Program optymalizacji jest stosowany do redukgji liczby ciezarkdw na obreczy. Uzywaj tego programu, jesli zachodzi potrzeba

stosowania ciezarkdéw o duzej masie.

Aby przejs¢ do programu optymalizacji, nalezy:

Op. Opis
10 Opus¢ ostone kota, aby przeprowadzi¢ pomiar.
20
Uzyj przyciskow 2 i 4 na klawiaturze i wybierz
odpowiednig ikone.
30
Aktywuj program optymalizacji, przez wcisniecie (ktory bedzie
podswietlony na zielono) i potwierdz przyciskiem 6.
best
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40

Jesli statyczne niewywazenie kota jest mniejsze niz 12 g, urzgdzenie zwrdci btad
ERR 055 i program optymalizacji zostanie dezaktywowany. Jesli niewywazenie

statyczne jest wieksze niz 12 g, wywazarka przejdzie do trybu optymalizacji.

50 Ustaw wentyl w pozycji na godz. 12 i zaznacz pozycje na oponie, po czym
wcisnij przycisk 6.

60 Zdejmij koto z watu, oddziel stopke opony od obreczy i obré¢ opone o 180
stopni wzgledem oznaczenia pozycji wentylu.

Ponownie zatéz koto na wale i zmaz poprzednie oznaczenie wentylu.
Opus¢ ostone kota, aby przeprowadzi¢ pomiar.

70 Po wykonaniu pomiaru, ustaw koto z wentylem w pozycji na godz. 12 i wcisnij
klawisz 6, aby kontynuowa¢. W tym momencie, na ekranie pojawi sie
informacja o nastepnym kroku.

80 Obré¢ koto, az lampki LED zaswiecg sie i oznacz pozycje na godz. 12, po czym
wecisénij klawisz 6.

90 Zdejmij koto z wywazarki, oddziel stopke od opony i obré¢ opone, az wentyl
znajdzie sie na rowni z oznaczeniem na oponie. Optymalizacja zostata
zakoriczona: zakoncz i wyjdZ do menu za pomoca klawisza 5.

100

Zamontuj ponownie koto na wywazarce i przeprowadz standardowg procedure

wywazania.
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16. PROGRAM UKRYWANIA CIEZARKOW

Ten program dzieli zewnetrzny ciezarek “Pe” na dwa ciezarki W1 i W2 (mniejsze niz zewnetrzny ciezarek W) zlokalizowane w innych
dwadch pozycjach wybranych przez operatora.

Dwa ciezarki W1 i W2 moga utworzy¢ maksymalny wynoszgcy 120° wliczajgc zewnetrzny ciezarek “Pe”, jak pokazano na rys. F16.1.
Rys F16.1: Program ukrywania ciezarkéw: wtasciwe i niewtasciwe przyktady zastosowania. W tym przyktadzie, ciezarek Pe jest w

pozycji na godz. 12 (H12), ale moze by¢ réwniez w pozycji na godz. 6 (H6) oraz 3 (H3)

as 120 a>120=

Program ukrywania ciezarkow jest stosowany do obreczy aluminiowych, kiedy:
e  Chcesz ukry¢ ciezarki za szprychami obreczy ze wzgleddw estetycznych

e  Pozycja zewnetrznych ciezarkow koliduje ze szprychami i nie mozna uzy¢ jednego ciezarka

Informacja: Ten program moze zostac uzyty z kazdym typem kota i programu. Moze zostac uzyty rowniez do podziatu ciezarka

na dwa osobne (szczegdlnie przydatne w przypadku obreczy motocyklowych).

Aby aktywowac tryb ukrywania ciezarkéw nalezy:

Op. Opis Wyswietlacz

10 Nanie$s wewnetrzny ciezarek oznaczony po lewej stronie ekranu na obrecz. BB ==
. i Gl R
WHEEL BALANCE 230 «_,Fr 50

i

20 Obrdc¢ recznie koto, az wszystkie lampki zewnetrznego niewywazenia = B =53
. i wcn
zapala sie. WHEEL BALANCE] é}gq : E

30

' EREEEEEE
- il )
230 =

WHEEL BALANCE|

Uzyj przyciskdéw 2 i 4 na klawiaturze i wybierz '5
(o]

odpowiednig ikone. ! Y

e
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Procedura ukrywania ciezarkdw zostata zakoriczona: wcisnij przycisk 5, aby

zakonczy¢ i przeprowadzi¢ pomiar wywazenia.

40 | IEEEEEEEE
Aktywuj program ukrywania ciezarkdw weciskajac przycisk (ktory FHIEEL DALANCE
zostanie podswietlony na zielono) i potwierdz klawiszem 6. :5 o
=
Jesli koto jest wywazone na zewnetrznej stronie, wywazarka zwrdéci btad ®
ERR 050, aby wskaza¢, ze operacja jest zabroniona
B M B S EXEA B
50 Obrdé¢ recznie koto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, z czujnikiem L=t ]
. 1164 | 158
ustawionym za pierwsza wybrana szprycha. Potwierdz przyciskiem 6. FHEEL BALANCE 2307 150
]
5 55
@
60 Obré¢ recznie koto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, przechodzac przez BB 5 ==
f— LIG[FT ]IS0
punkt niewywazenia, z czujnikiem ustawionym za druga wybrang szprycha. FHEEL BALANCE 230 =7 [150
Potwierd? za pomocg przycisku 6. ! 35
@
70 Uzywajac czujnika, nanies ciezarek za pierwszg wybrang szprychg W1. el 0=
WHEEL BALANCE ,_‘:'lggtm’r ;;55
! = 1
/ )| 20
| @
80 Uzywajac czujnika, nanie$ ciezarek za drugg wybrang szprychg W1. [t il ]
WHEEL BALANCE] S BAl ;SE
] ]
5 5
@
90
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17. DRUGI OPERATOR

Urzadzenie ma dwa obszary pamieci, co pozwala na jednoczesng prace dwdch operatoréw z réznymi ustawieniami.

Ta funkcjonalnos¢ moze znacznie przyspieszy¢ prace w warsztacie, poniewaz kiedy operator jest zajety demontazem opony, drugi

operator moze przeprowadzi¢ proces wywazania.

W ponizszej instrukcji, operatorzy sg zdefiniowani jako operator 1 2.

Kiedy operator 1 skoriczy swoje zadanie lub jest zajety innymi czynnosciami, operator 2 moze pracowacé na wywazarce, uzywajac

ustawien dla két, z ktérymi pracuje bez zmiany ustawien wprowadzonych przez operatora 1.

Po wtgczeniu zasilania, dwa obszary pamieci zostajg zapisane domysInymi wartosciami.

Aby wybrac tryb drugiego operatora, nalezy:
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Op. Opis
10
Uzyj przyciskdéw 2 i 4 na klawiaturze i wybierz
odpowiednig ikone.
20 ﬁ
Aktywuj tryb pracy dla operatora 1 przez przycisk w  (domyslnie
przy starcie), ktory stanie sie zielony.
30 Przewin liste dostepnych programow za pomoca przyciskéw 1 3.
40 ﬂ‘ ﬂ
Aktywuj tryb pracy operatora 2 przez wcisniecie -
best
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18. PROGRAMY UZYTKOWE

Programy uzytkowe sg dostepne jedynie w trybie NORMAL.

18.1 Wybieranie wyswietlanej doktadnosci niewywazenia

Wywazarka posiada dwie doktadnosci wyswietlanego niewywazenia. Sg one zdefiniowane jako X1 (wysoka doktadnosé) i X5 (niska

doktadnosc). Doktadnosé, z ktdrg wyswietlane jest niewywazenie kot zalezy od wybranej jednostki masy, jak przedstawiono w tabeli

T18.1.

Tabela T18.1: Doktadnos¢

Typ Jednostka Doktadnos¢ Informacje dodatkowe
doktadnosci pomiaru
X1 Gramy 1gram
(wysoka dokt.) Uncje 0.1 undji
X5 Gramy 5 graméw Doktadnos¢ X5 jest domysinie aktywna
(niska dokt.) Uncje 0.25 ungji

Aby zmieni¢ wyswietlang doktadnos$¢ niewywazenia, nalezy:

Op. Opis
10
Uzyj przyciskow 2 i 4 na klawiaturze i wybierz
odpowiednig ikone.
20 -~
X5 _ SR
Wybierz program doktadnosci trybu pracy za pomoca A 4 (domyslnie ‘.
przy starcie), ktdry stanie sie zielony.
30 Przewin liste dostepnych programoéw za pomocg przyciskow 1i 3.
40 -~
X1
Aktywuj tryb doktadnosci X1 przez wcisniecie przycisku v
X1
Upewnij sie, ze ikona jest aktywna.
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18.2 Wybér wyswietlania statycznego niewywazenia

Aby wyswietli¢ statyczne niewywazenie, nalezy:

HEEEB

Op. Opis Wyswietlacz
10
sl
Uzyj przyciskow 2 i 4 na klawiaturze i wybierz
odpowiednig ikone.
20 dﬁ‘—ro
) ) _ DYNAMIC o )
Aktywuj program dynamiczny przez wybranie v (domyslnie przy starcie),
ktéry stanie sie zielony.
i
=
30 Przewin liste dostepnych programoéw za pomocg przyciskow 1i 3.
40 -
[°]
) ) STATIC
Aktywuj program statyczny przez wybranie v
Upewnij sie, ze ikona jest aktywna.

Informacja: w niektdrych przypadkach, statyczne niewywazZenie jest ustawione przez urzqdzenie do ustawiern domysinych.

Przyktadowo, w typie programu dla két MOTO i szerokos¢ jest mniejsza niz 4,5 cala, urzqdzenie automatycznie wyswietli statyczne

niewywazenie.
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18.3 Hamulec elektromagnetyczny

Hamulec elektromagnetyczny moze byc¢ uzyty do zablokowania kota w dowolnej pozycji, w celu utatwienia czesci operacji, jak np.

aplikacja i zdejmowanie ciezarkdw.

Hamulec elektromagnetyczny jest rdwniez uzywany w automatycznym lub manualnym zatrzymywaniu kota w pozycjach

niewywazenia, opisanych w rozdziale 18.5.

Aby aktywowac i/lub dezaktyowaé elektromagnetyczny hamulec nalezy:

Op. Opis
10
Uzyj przyciskow 2 i 4 na klawiaturze i wybierz
odpowiednig ikone.
. 5
Aktywuj hamulec, przez wcisniecie przycisku v A (domyslnie
przy starcie), ktory stanie sie zielony.
30 Przewin liste dostepnych programéw za pomoca przyciskdéw 1 3.
40 (6)
Wytacz hamulec, przez wcisniecie przycisku A A,
B
H ~J e}
Hamulec elektromagnetyczny jest dezaktywowany automatycznie, w nastepujgcych przypadkach:

Hamulec elektromagnetyczny moze zostac uzyty manualnie jedynie w trybie pracy NORMAL. Nie moze zostaé uzyty w

trybie pracy SERWIS. Informacja: kiedy ostona kota jest podniesiona i wcisniety zostanie klawisz 9, operator moze

W kazdym uruchomieniu pomiaru;

Za kazdym razem, gdy przeprowadzona jest procedura zatrzymania (w pozycji niewywazenia), w niskich predkosciach;

Po minucie ciagtej aktywacji (aby unikna¢ przegrzania hamulca).

bezposrednio sterowac funkcjg hamulca.

best
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18.4 Podswietlenie
Funkcja podswietlenia pozwala na oswietlenie wnetrza kota.

Aby aktywowac i/lub dezaktywowa¢ podswietlenie, nalezy:

Op. Opis Wyswietlacz
10
Uzyj przyciskdéw 2 i 4 na klawiaturze i wybierz
odpowiednig ikone.
20 =
WA TN
Aktywuj program podswietlenia wnetrza obreczy za pomocg v
(domysinie przy starcie), ktory stanie sie zielony. ‘
30 Przewin liste dostepnych programdw za pomoca przyciskow 1 i 3.
40 @
- . . A
Wytagcz podswietlenie wnetrza obreczy, przez wybranie v

Funkcja podswietlenia jest automatycznie zatgczana przez wywazarke w nastepujacych sytuacjach:
e  Kiedy wyciggniety zostanie czujnik odlegtosci/srednicy;
e  Po zatrzymaniu kota w pozycji niewywazenia (procedura zatrzymania), co bedzie skutkowato koniecznoscig zatozenia
ciezarka wewnatrz obreczy;
o  Kiedy koto jest w pozycji naniesienia wewnetrznego ciezarka, przez reczne obracanie po starcie.
Informacja: W normalnym trybie pracy wcisnij przycisk 7 i nastepnie 2 lub 3, aby mie¢ dostep do szybkiego wytgczania i wtaczania
podswietlenia.
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18.5 Procedura zatrzymania kota w pozycji niewywazenia

Wywazarka jest wyposazona w hamulec elektromagnetyczny, zdolny do automatycznego zatrzymywania kota w pierwszej pozycji
niewywazenia. Pozwala to operatorowi na naniesienie ciezarka bez zbednych czynnosci pomocniczych, co przektada sie na
zwiekszenie wydajnosci pracy.

Tabela T18.2: Typy procedur zatrzymania

Tryb pracy Kiedy moze zosta¢ wykonane Kto wiacza Informacje dodatkowe
procedure
Automatyczny Po kazdym uruchomieniu Urzgdzenie Moze zosta¢ wykonane tylko w przypadku znalezienia

co najmniej jednego punktu niewywazenia na kole.
W innym przypadku wystgpi konwencjonalne
hamowanie.

Niskiej predkosci | Po uruchomieniu, kiedy koto jest | Operator Rozpocznij procedure weciskajac klawisz 8: koto

nieruchome i ostona kota jest . . 3 . .
zaczyna sie powoli obraca¢, az do osiggniecia

podniesiona.
pierwszej pozycji niewywazenia.
Manualny Po uruchomieniu, przez reczny | Operator W kazdym przejSciu przez pozycje niewywazenia,
obrét kota, z podniesiong ostong hamulec elektromagnetyczny zostanie aktywowany
kota. na 30 sekund.

18.5.1 Procedura automatycznego hamowania
Podczas procedury automatycznego hamowania, urzadzenie zmierzy predkos¢ obrotowa i kiedy osiggnieta zostanie ustalona
wartosé, zezwoli na swobodny obrot kota. Kiedy predkos¢ bedzie wystarczajgco niska, wywazarka poczeka na osiggniecie pozycji

niewywazenia i aktywuje hamulec elektromagnetyczny.

Informacja: dla bezpieczeristwa operatora, procedura nie zostanie uruchomiona w trybie kot MOTO.

18.5.2 Procedura hamowania w trybie niskich predkosci
W trybie niskich predkosci, wykonany zostat pomiar i koto jest nieruchome. Jesli operator wcisnie przycisk 8, z podniesiong ostong
kota, wywazarka delikatnie przyspieszy koto i pozwoli mu na swobodny obrét. Kiedy koto osiggnie pozycje niewywazenia,

urzadzenie aktywuje hamulec elektromagnetyczny.

Informacja: dla bezpieczeristwa operatora, procedura nie zostanie uruchomiona w trybie kot MOTO.

18.5.3 Procedura hamowania w trybie recznym

W tym trybie procedura hamowania jest aktywowana przez reczny obrét kotem z podniesiong ostong kota. Kiedy koto osiggnie
pozycje niewywazenia, urzadzenie aktywuje hamulec elektromagnetyczny.

Doktadnosc¢ pozycji zalezy od wielu czynnikdw. Sposrod najwazniejszych mozna wymieni¢: wymiary i ciezar kota, regulacje
hamulca elektromagnetycznego, temperature, napiecie paska. W kazdym przypadku zwréé uwage na:

e Jesli hamulec elektromagnetyczny jest dezaktywowany, procedura zatrzymania kofa nie zostanie przeprowadzona w
zadnym z trybdw;

o  Jesli predkos¢ obrotow zmniejszy sie nagle podczas automatycznego trybu zatrzymania kota lub w trybie niskiej predkosci
(np. na skutek nadmiernego tarcia), urzadzenie delikatnie przyspieszy koto, aby uzyskaé pierwszg pozycje niewywazenia.
Jesli mimo to, koto nie osiggnie tej pozycji, procedura zatrzymania zostanie dezaktywowana po 5 sekundach i urzagdzenie
zwrdci btad ERR 042;

e  Gdy uzywasz trybu manualnego, pozycja wywazania bedzie zalezata od szybkosci, z jaka operator obraca koto: za duza lub

za niska zmniejszy doktadnosé.

Instrukcja obstugi i konserwacji - wersja 02/2015 :sgzlucts bp Str. 35



18.6 Wybor graméw/uncji

Aby zmieni¢ jednostke pomiaru masy, nalezy:

Op. Opis
10
sl
Uzyj przyciskow 2 i 4 na klawiaturze “° i wybierz
odpowiednig ikone.
20 -
gram
Aktywuj tryb pomiaru w gramach przez wcisniecie A 4 (domyslnie
przy starcie), ktéry zaswieci sie na zielono.
30 Przewin liste dostepnych programéw za pomoca przyciskdéw 1 3.
40 -
ounce
Aktywuj tryb pomiaru w uncjach przez wcisniecie v , upewnij sie ,
ounce
ze ikona jest aktywna.
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18.7 Wyb6r cali/milimetréow

Aby zmieni¢ jednostke pomiaru wymiardw kota, nalezy:

Op. Opis
10
Uzyj przyciskow 2 i 4 na klawiaturze i wybierz
odpowiednig ikone.
20 o~
inch
Aktywuj tryb pomiaru w calach przez wcisniecie v (domysinie
przy starcie), ktéry zaswieci sie na zielono.
30 Przewin liste dostepnych programéw za pomoca przyciskdéw 1 3.
40 -
mm
Aktywuj tryb pomiaru w milimetrach przez wcisniecie v , upewnij sie,
mim
ze ikona jest aktywna.
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18.8 Wybierz materiat ciezarkéw Fe/Zn lub Pb

Wybdr materiatu wptywa na wyniki pomiaréw, poniewaz ciezarki ze stali lub cynku s3 Izejsze od otowianych i s3 wieksze. Urzadzenie

bierze te dane pod uwage podczas obliczania niewywazenia.

Tabela T18.3: Materiaty ciezarkow

Wariant Typ materiatu ciezarka Informacje dodatkowe
Fe Stal lub cynk Materiat ustawiony jako domysiny
W niektorych krajach (jak te w Unii Europejskiej), ciezarki otowiane sg
Pb Otow

zakazane prawnie.

Aby zmieni¢ materiat ciezarkow, nalezy:

Op.
10
Uzyj przyciskow 2 i 4 na klawiaturze i wybierz
odpowiednig ikone.
20 Aktywuj program pracy z ciezarkami Fe-Zn przez wcisniecie ikony
S
Fe-Zn
(domysinie przy starcie), ktora stanie sie zielona.
30 Przewin liste dostepnych programdéw za pomoca przyciskdéw 1 3.
40 -~ ==
Pb . ; EAEAER
. . . . . . Y] . . 7~ 53 JEI:I‘
Aktywuj program pracy z ciezarkami otowianymi przez wcisniecie ikony v o= EEEET
Pb
upewnij sie, ze ikona jest aktywna.
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19. KODY BLEDOW

Bfad jest zawsze sygnalizowany potréjnym sygnatem dzwiekowym, wskazujacym na fakt, ze urzadzenie nie moze przeprowadzi¢

pozadanej funkcji lub w trakcie pracy pojawity sie okolicznosci uniemozliwiajace dalszg prace.

Urzadzenie zwraca btad, przez wyswietlenie komunikatu przyczyny btedu. Lista kodow btedu jest zawarta w tabeli T19.1.
Tabela T19.1: Kody btedéw

optymalizacji nie moze zostac uzyty

Kod btedu Opis Rozwigzanie

000 - 009 Btad wewnetrzny parametrow wywazarki Skontaktuj sie z serwisem

010 Wsteczne obroty kota Skontaktuj sie z serwisem

012 Kofo nie moze zostac zatrzymane na koniec pomiaru Sprawd? napiecie zasilania. Jesli nie prowadzi to do rozwigzania
problemu, skontaktuj sie z serwisem

014 Koto sie nie obraca Skontaktuj sie z serwisem

015 Klawiatura zablokowana podczas uruchomienia Zwolnij wszystkie przyciski, nastepnie wytacz zasilanie lub zrestartuj
urzadzenie. Jesli btad nie ustat, skontaktuj sie z serwisem

016 Czujnik odlegtosci nie jest w pozycji domysinej podczas Umiesé czujnik z powrotem w pozycji domysinej: btad powinien

uruchomienia maszyny lub po wcisnieciu startu. znikng¢. Jesli btad sie utrzymuje, skontaktuj sie z serwisem.
Informacja: Jesli wcisniesz przycisk P5, system pomiaru danych
zostanie tymczasowo wytgczony i praca moze by¢ kontynuowana. Stan
bedzie trwat do momentu wytaczenia maszyny.

017 Czujnik szerokosci nie jest w pozycji domyslnej podczas Umies$¢ czujnik z powrotem w pozycji domysinej: btgd powinien

uruchomienia maszyny lub po wcisnieciu startu. znikngc. Jesli btad sie utrzymuje, skontaktuj sie z serwisem.
Informacja: Jesli wcisniesz przycisk P5, system pomiaru danych
zostanie tymczasowo wytgczony i praca moze by¢ kontynuowana. Stan
bedzie trwat do momentu wytaczenia maszyny.

019 Btad komunikacji Wytacz i wigcz maszyne. Jesli btad sie utrzymuje, skontaktu;j sie z
serwisem.

Mozna dalej korzystac z urzadzenia, ale wszystkie funkcje powigzane z
USB s3 nieaktywne

020 Btad komunikacji z pamieciag EEPROM Wytacz i wtgcz maszyne. Jesli bfad nie ustat, skontaktuj sie z serwisem

021 Brak kalibracji lub niewtasciwe dane kalibracyjne Przeprowads? kalibracje dla két typu SAMOCHOD/SUV i/lub MOTO.
Jesli btad nie ustat, skontaktuj sie z serwisem. Sprawdz réwniez btedy
ERR 030 ERR 031.

022 -024 Btad podczas kalibracji Za duze niewywazenie lub btad. Wytacz i wtgcz maszyne. Jesli btad nie
ustat, skontaktuj sie z serwisem

025 Obecnos¢ ciezarka w fazie kalibracji Kalo Usun cigzarki i powtdrz faze kalibracji KalO. Jesli btad nie ustat,
skontaktuj sie z serwisem

026 Uruchomienie bez ciezarka lub btad sygnatu A podczas fazy Natéz zalecany ciezarek i uruchom ponownie proces. Jesli btad nie

kalibracji Kal2 ustat, skontaktuj sie z serwisem

027 Uruchomienie bez ciezarka lub btad sygnatu B podczas fazy Natéz zalecany ciezarek i uruchom ponownie proces. Jesli btad nie

kalibracji Kal2 ustat, skontaktuj sie z serwisem

028 Uruchomienie z ciezarkiem po wewnetrznej stronie podczas | Usun ciezarek ze strony wewnetrznej i uruchom ponownie proces.

fazy kalibracji Kal3. W tej fazie, ciezarek musi by¢ po | Jesli btad nie ustat, skontaktuj sie z serwisem
zewnetrznej stronie obreczy.

030 Brak danych kalibracji dla kota typu SAMOCHOD/SUV Przeprowad? kalibracje dla kot typu SAMOCHOD/SUV

031 Brak danych kalibracji dla kota typu MOTO (motocykl) Przeprowad? kalibracje dla két typu MOTO

034 Tryb MOTO jest aktywny: programy inne niz ALU1 nie mogg Inne programy nie moga zostaé¢ wykonane

zostac uzyte

039 Ostona kota otwarta: zgdana czynno$¢ nie moze zostaé

wykonana

043 Flansza do motocykli nie byta pionowo w momencie | Natdz flansze do motocykli pionowo (z punktem odniesienia KAL. na

wcisniecia przycisku start, podczas trybu kalibracji MOTO w | gdrnej czesci) i wcisnij przycisk P8 start.
fazach Kal2 i Kal3 Patrz rozdziat 16.3.

046 Czujnik Srednicy jest odtgczony Wocisnij przycisk P5: system pomiaru zostanie tymczasowo wytgczony i
bedzie mozna kontynuowaé prace. Ten stan zostanie utrzymany do
wytaczenia urzadzenia.

047 Czujnik szerokosci jest odtaczony Wocisnij przycisk P5: system pomiaru zostanie tymczasowo wytgczony i
bedzie mozna kontynuowaé prace. Ten stan zostanie utrzymany do
wytaczenia urzadzenia.

051 Program ukrywania ciezarkéw: wybrana pozycja jest za Punkt musi by¢ pod maksymalnym katem 120° wzgledem zewnetrznej

daleko od pozycji zewnetrznego niewywazenia pozycji niewywazenia.

052 Program ukrywania ciezarkow: pozycja zewnetrznego Wybierz punkty W1 i W2, tak aby zawieraty zewnetrzna pozycje

niewywazenia nie jest pomiedzy punktami W1i W2 niewywazenia.

055 Za niskie statyczne niewywazenie kotfa: program
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(1) Btad mozna potwierdzi¢ w nastepujgcy sposdb:

POTWIERDZENIE Urzadzenie potwierdzi btad po wcisnieciu dowolnego przycisku.

OPERATORA
Urzadzenie potwierdzi btad po przeprowadzeniu czynnosci, o ktérej mowa w btedzie (np. ERR 016 ustaw
AKCJA OPERATORA i
czujnik odlegtosci w pozycji poczatkowej).
TYMCZASOWY Urzadzenie wyswietli btad i krétki opis, po czym powrdci do poprzedniego stanu.
Urzadzenie na state wyswietli btad, az do momentu wytaczenia maszyny. Ten typ btedu nie moze zostac
PERMANENTNY

potwierdzony.

19.1 Sygnaty dZzwiekowe
Urzadzenie wydaje rdozne sygnaty dZzwiekowe w zaleznosci od stanu. Lista sygnatow dZzwiekowych jest opisana w tabeli T19.2.

Tabela T19.2: Sygnaty dZzwiekowe

Sygnat Znaczenie Informacje dodatkowe
Bardzo krotki Reczne wprowadzanie rozmiaréw kota
Krotki Wybor programu lub funkcji
e Wprowadzanie wartosci
Dtugi o Wprowadzanie rozmiaru kota w programach STD,
ALU1, ALU2, ALU3, ALU4, ALU5
Dtugi + Weczytywanie Woczytywanie wewnetrznej ptaszczyzny w programach
1 krétki ALS1 lub ALS2
Dtugi + Weczytywanie zewnetrznej ptaszczyzny w programach
2 krotkie ALS1 lub ALS2
L. L Wystagpita sytuacja wymagajaca reakcji operatora.
Podwdjny Ostrzezenie
Zadana funkcja nie jest dostepna lub wystapit btad.
Potroéjny Funkcja nie dostepna lub btad 2 ) ) P yStapitbia
. . . L. Jedna lub wiecej wartosci jest przechowywana w
. . Przechowywanie jednej lub wiecej wartosci w o . . .
Krotki + dtugi L . pamieci permanentnej (np. podczas faz kalibracji).
pamieci permanentnej (EEPROM).
. Sygnat uzywany w niektérych programach
Przerywany Dostosowywanie . » L o
serwisowych, aby ufatwi¢ ustawianie czujnikow.

Sygnat dzwiekowy jest rowniez styszalny przez ok. 2 sekundy podczas uruchamiania urzgdzenia, pozwalajac operatorowi na

sprawdzenie poprawnosci dziatania brzeczka.

20. SRODKI GASNICZE

Suchy materiat Palne ptyny Wyposazenie elektryczne
Woda TAK NIE NIE
Piana TAK TAK NIE
Proszek TAK* TAK TAK
co, TAK* TAK TAK

TAK*: Moga zostac uzyte w przypadku braku innych srodkéw lub w razie matych pozaréw.

~
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Declaration of Conformity EC

BEST PRODUCTS Sp. z 0.o0.
Czarnkowska 8
60-419 Poznan, Poland

Deklarujemy z cata odpowiedzialnoscia, ze produkt
Declare, undertaking sole responsibility, that the product:

Wywazarka
Wheel balancer

Numer seryjny

ECOdyna 530 serial number

wymieniony powyzej jest zgodny z odnosnymi wymaganiami Unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:
to which this declaration applies is in compliance with the relevant requirements of Union harmonized legislation:

2006/42/WE

2014/30/UE

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 1. w sprawie maszyn,
zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)

DYREKTYWA 2014/30/UE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 26 lutego 2014 . w sprawie harmonizadji
ustawodawstw paristw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej, zastepuje
dyrektywe 2004/108/WE

W celu zapewnienia zgodnosci z wyzej wymienionymi dyrektywami(a) zostaty zastosowane nastepujace normy zharmonizowane:
In order to ensure compliance with the mentioned Directive(s) have been applied harmonized standards listed below:

EN 1493:2010

EN 1494+A1:2009
EN 60204-1:2010
EN61000-6-1:2008

EN 1S0 12100:2012

Podnosniki pojazdow

Podnosniki przejezdne lub przesuwne i urzadzenia podnoszace pokrewne

Bezpieczeristwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - (zes¢ 1: Wymagania ogdlne

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - Czes¢ 6-1: Normy ogdlne - Odpomos¢ w srodowiskach: mieszkalnym,
handlowym ilekko uprzemystowionym

Bezpieczeristwo maszyn - OgéIne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Podmiotem odpowiedzialnym za dokumentacje techniczng jest BEST PRODUCTS Sp. z 0.0.
The technical documentation file is constituted by BEST PRODUCTS Sp. z 0.0.

Poznan, 09.12.2021

Rafat Markiewicz

R%of Mdrkiewiéz
// P s Zdrzadu
st cts sp. z 0.0,

/

/

Deklaracja zostata przygotowania zgodnie z norma EN 1SO/IEC17050-1:2010
The version of this declaration conforms to the requlation
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