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Rozdziat| Instrukcje bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do uzytkowania podnos$nika nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg
instrukcjg, w tym z rozdziatami dotyczacymi montazu, obstugi, bezpieczenstwa oraz pozostatymi
powigzanymi tresciami.

2. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowos$ci w dziataniu podnosnika, nalezy
natychmiast przerwac jego eksploatacje.

3. Nie wolno przecigza¢ podnosnika; udzwig nominalny urzgdzenia wynosi 3000 kg.

4. Podnos$nik moze by¢ obstugiwany wytacznie przez przeszkolony personel. Zabrania sig¢ obstugi
urzadzenia przez klientéw serwisu lub osoby bez odpowiedniego doswiadczenia.

5. Gumowe podktadki podnosnika muszg stykaé sie z punktami podparcia pojazdu; w przeciwnym
razie moze doj$¢ do uszkodzenia podwozia (w przypadku braku pewnosci co do lokalizacji punktow
podparcia, zaleca sie kontakt z producentem pojazdu).

6. Po podniesieniu pojazdu nalezy uaktywni¢ blokade mechaniczng. Zabrania sig pracy pod
pojazdem, jesli blokada mechaniczna nie zostata prawidtowo zabezpieczona.

7. Otoczenie podnosnika musi by¢ utrzymane w czystosci i porzadku. Wszelkie przeszkody, w tym
wycieki oleju, stanowig zagrozenie dla bezpieczenstwa.

8. Zabrania sig¢ podnoszenia pojazdu, w ktérym znajduja sie ludzie.

9. Przed opuszczeniem pojazdu nalezy upewni¢ sig, ze pod spodem nie znajdujg sie¢ zadne
przeszkody.

10. Zabrania si¢ demontazu jakichkolwiek elementéw uktadu hydraulicznego, gdy znajduje sie on
pod cisnieniem.

11. Nie wolno wktada¢ rgk w miejsca niebezpieczne, np. pomiedzy ramiona.

12. Produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku wewnatrz pomieszczen; zabrania sie stosowania
go na zewnatrz.

13. Podczas opuszczania nalezy trzymac wcisniety przycisk w dét. Platforma uniesie sie na krétko,
co spowoduje zwolnienie blokady bezpieczenstwa, a nastepnie rozpocznie si¢ automatyczne
opuszczanie.

14. Operator musi nosi¢ obuwie ochronne podczas obstugi podnos$nika.

15. Zabrania sig¢ podnoszenia samochodu z osobami wewnatrz.

16. Gdy podnosnik nie jest uzywany, nalezy odtaczy¢ zasilanie.

17. Podczas wjazdu i zjazdu pojazdu z podno$nika, zabrania si¢ przebywania oséb w strefie
przejazdowe;j.

18. Przed zjazdem pojazdu z podno$nika nalezy upewnic¢ sig, ze platforma zostata opuszczona do
najnizszego potozenia.

19. Nalezy uwaznie przeczyta¢ kazdg informacje znajdujaca si¢ na etykietach ostrzegawczych.



Rozdziat Il Cechy produktu i parametry techniczne

Brak koniecznosci przeprowadzania skomplikowanych testow hydraulicznych — wystarczy napetnic¢
ukfad olejem i podtgczy¢ zasilanie. Uktad sterowania oparty na zintegrowanej karcie elektronicznej
zapewnia estetyke, wysokg wydajnos¢ oraz stabilno$¢ pracy. Wykorzystanie materiatéw o wysokiej

wytrzymatosci gwarantuje bezpieczenstwo, stabilnos¢ i dtugg zywotnos¢ urzadzenia.

Urzadzenie wyposazone jest w sygnat dzwiekowy informujgcy o opuszczaniu platformy, co znaczaco

podnosi poziom bezpieczenstwa w miejscu pracy.

Dane techniczne:

Tryb napedu Naped bezposredni sitownikiem
hydraulicznym

Udzwig nominalny 3500kg

[Wysokos$¢ podnoszenia 1850mm

Wysokos$¢ minimalna 110mm

Diugosé¢ platformy

1475mm-2085mm

Szerokos¢ platformy

650mm

Szerokos¢ catkowita

2100mm

IAE5503
Zasilanie

1 faza, 220V AC, moc 2,2 kW

IAE5503-3

3 fazy, 380V AC, 2,2 kW, silnik w obudowie ze
stopu aluminium

Olej hydrauliczny

Olej hydrauliczny przeciwzuzyciowy klasy 46

Cisnienie powietrza

10 bar




Schematy (jednostka: mm)
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Schemat potaczen elektrycznych10-1
Schemat ideowy uktadu elektrycznego10-2
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Schemat potaczen elektrycznych (napigcie 220 V, 1 faza)
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Schemat potaczen elektrycznych (napiecie 220 V 1-fazowe)

Rysunek szczegétowy komponentow elektrycznych

Nr Pozycja Nazwa i specyfikacja 1los¢
1 HK tacznik krzywkowy HZ5-20-4L03 1
2 HL Lampka sygnalizacyjna AD16-22D(s)/AC220V 1
3 F1~F2 Bezpiecznik (wktadka RT18-32-32A-AM/10x38) 2
4 F4 Bezpiecznik (wkfadka RT18-32-2A-AM/10x38) 1
5 SB1, SB3 Przycisk zasilania LAY37-10 (czarny) 2
6 SB2 Przycisk zasilania LAY37-20 (czarny) 1
7 KM Stycznik AC CJX2-1210/AC220V 1
8 KT Przekaznik czasowy TH3/AC220V 10S 1
9 YV Elektrozawdr upustowy EVK041/EC1-F-220A-00-00 1
10 Qv Zawor elektromagnetyczny 3V210-08-NC-AC220V 1
11 sQ Wytacznik kraricowy AZ7311 1
12 M Silnik elektryczny 90L-2F 220V 50Hz 1-fazowy 2,2kW z zabezpieczeniem termicznym 1
13 ST Zabezpieczenie termiczne silnika JW6II (6A/130°C) 1




Opis gtéwnych podzespotéw, schemat

Platforma

robocza:

Podnoszenie poprzez kontakt

bezpieczenstwa, blokada mechaniczna

Ramiona wysuwne: Przedtuzenie platformy roboczej

z podwoziem Zapadki

Skrzynka sterownicza: Jednostka sterujgca zapewniajgca wyj$cie mocy

Sitownik: Element wykonawczy. Napedza platforme w gére

blokujgce:

platform

Platforma

ramp

Najazd

oil cylinder cover

Ostona sitownika olejowego

main platform

Platforma gtéwna

Basis board

Ptyta podstawy

Control cabinet

Skrzynka sterownicza

sub platform

Platforma pomocnicza

scissor arm

Ramie nozycowe

Teeth block

Blokada zebata

Main cylinder

Sitownik gtéwny

safety lock teeth

Zeby blokady bezpieczenstwa

sub cylinder

Sitownik pomocniczy

lifting lever

Dzwignia podnoszaca

Mechanizm



Rozdziat Il Przygotowanie do montazu

3.1 Rozpakowanie urzadzenia
Wszystkie prace zwigzane z pakowaniem, roztadunkiem, transportem i demontazem muszg by¢ wykonywane

przez wykwalifikowany personel techniczny.

Transport:

Do roztadunku lub przemieszczania urzadzenia nalezy uzywaé¢ dzwigu badz woézka widlowego o udzwigu
powyzej 3 ton.

Aby zapobiec upadkowi towaru i unikngé wypadkoéw, podczas operacji jedna osoba musi stale nadzorowaé
fadunek. W przypadku transportu kotowego lub morskiego nalezy sprawdzi¢ integralno$¢ towaru, aby
wykluczy¢ uszkodzenia lub braki powstate podczas transportu. Jesli opakowanie ulegto uszkodzeniu w trakcie
przewozu, nalezy zweryfikowa¢ stan towaru oraz ewentualne braki w oparciu o liste przewozowsq i
jednoczesnie powiadomi¢ o tym przewoznika.

Maszyna stanowi tadunek cigzki, dlatego nie dopuszcza sie recznych metod roztadunku ani przenoszenia.
Bezpieczenstwo pracy jest szczegdlnie istotne. Ponadto podczas procesu zatadunku i roztadunku towar
powinien by¢ rozmieszczony zgodnie z przedstawionym schematem.

Przechowywanie:

Urzgdzenia powinny byé przechowywane w zamknietych magazynach. W przypadku sktadowania na
zewnatrz nalezy zapewni¢ ochrone przed wodag i wilgocia. Do transportu Igdowego nalezy uzywaé
samochodéw ciezarowych z zabudowag. Transport morski odbywa si¢ zazwyczaj w kontenerach
transportowych. Podczas transportu skrzynka sterownicza musi by¢ ustawiona w pozycji pionowej i
zabezpieczona przed zgnieceniem przez inne tadunki.



3.1 Przygotowanie do montazu
Uwaga: wymagania podstawowe
. Podtaczy¢ zasilanie do konsoli sterowniczej (400 V lub 230
V,15A)
. Podtaczyé przewdd doprowadzajgcy sprezone powietrze
(P 8 x 6 mm)

3.2 Montaz:

. Prace powinny byé wykonywane wytgcznie przez specjalistow. Ponizsze instrukcje nalezy
uwaznie przeczytac i ich przestrzegac, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny oraz obrazeniom
ciata.

. Tylko upowaznieni technicy powinni instalowaé podnosnik.

3.1 Wymagania montazowe:

Podnosnik musi zosta¢ zainstalowany z zachowaniem okreslonych bezpiecznych odlegtosci od $cian, kolumn i
innych urzadzen (rys. 4). Minimalny odstgp od przeszkéd wynosi 1000 mm, co ma na celu zapobieganie
sytuacjom niedozwolonym i utatwienie pracy. Nalezy rowniez uwzgledni¢ wystarczajgca przestrzen na przejscia
bezpieczenstwa. Miejsce montazu powinno mie¢ wczesniej doprowadzone przytagcze zasilania i zrodto
sprezonego powietrza do miejsca ustawienia konsoli, a wysoko$¢ pomieszczenia nie powinna by¢ mniejsza niz
4000 mm.

Montaz jest dopuszczalny na dowolnym podiozu wewnatrz pomieszczen, pod warunkiem ze spetnia ono
wymagania dotyczgce poziomu i posiada wystarczajgcg nosno$¢ (= 25 MPa). W miejscu instalacji nalezy
zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie, aby zagwarantowa¢ bezpieczenstwo podczas procedur uruchamiania i
konserwacji; nalezy unika¢ zbyt intensywnego, oslepiajgcego Swiatta, ktére mogtoby pogorszyé widocznosc
personelu i powodowaé zmeczenie wzroku.

Przed przystapieniem do montazu podnosnika nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ i stan dostarczonych towaréw.
Przenoszenie oraz instalacja podno$nika musza by¢ wykonywane przez specjalistow.
Informacje na temat transportu i przechowywania maszyny znajduja si¢ w sekcji ,Transport i przechowywanie”.



3.3.2 Instalacja uktadu elektrycznego
Prace przy instalacji elektrycznej moga byé wykonywane wytacznie przez specjalistéw posiadajgcych uprawnienia
do prac z urzgdzeniami elektrycznymi.
. W pierwszej kolejnosci nalezy otworzy¢ goérng pokrywe skrzynki sterowniczej.
Podtaczenie kabla zasilajgcego: W przypadku zasilania tréjfazowego 380 V nalezy
podtaczy¢ czterozytowy kabel zasilajacy (3 x 2,5mm2 + 1 x 1,5 mm2) do zaciskéw L1,
f:f L2 i L3 w konsoli. Przewodd ochronny PE nalezy podigczy¢ do zacisku uziemienia na

Srubach oznaczonych symbolem uziemienia, a nastepnie potaczy¢é ze $rubami
uziemiajgcymi znajdujgcymi sie u podstawy obu platform (rys. 1).

Jedli urzadzenie jest zasilane jednofazowo napieciem 220 V, nalezy podigczy¢
przewdd zasilajacy do zaciskéw N i L w konsoli oraz przewod ochronny PE do zacisku

uziemienia (rys. 2).

N2 u@

Podtaczyé przewod 28x6 sprezonego powietrza do wlotu powietrza w podwdjnym zespole przygotowania
powietrza (odwadniaczu-olejaczu) znajdujagcym sig
w konsoli.

Rysunek 3 (Podwojny odwadniacz-olejacz)



Schemat podtgczenia przewodoéw pneumatycznych:
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Nr Pozycja Nazwa llosé
1 201 Dwuczesciowy zespot przygotowania powietrza 1
2 202 Ztaczka APL6-02 1
3 203 Ttumik hatasu 1
4 204 Korek 1/8" 1
5 205 Zawor elektromagnetyczny 4V210-08-DC24V 1
8 206 Korek 1/4" 1
9 207 Przewdd pneumatyczny PU0604 10m
10 208 Trdjnik APE6 1
11 209 Sitownik pomocniczy 2
12 210 Ztaczka APL6-01 2
13 211 Ztaczka APLB-02 2




Schemat potgczen hydraulicznych
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Nr Pozycja Nazwa 1los¢ Uwaga

1 1# Sitownik 2-180 6 220mm
2 24 Sitownik 2-180 1 1360mm
3 3# Sitownik 2-180 1 1430mm
4 At Sitownik 2-180 1 1520mm
5 S# Sitownik 2-180 1 3350mm
6 6# Sitownik 2-180 1 3450mm
7 7# Sitownik 2-180 1 3600mm
8 a Zespot ztacza diawigcego 2

9 b Korpus dtawika 2

10 c Zf3czka katowa 2-M14 3

11 d Zfaczka katowa 3-M14 3

12 e Podktadka metalowo-gumowa 16 4

13 f Skrzynka sterownicza 1




Zespot przewodow hydraulicznych:
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|Main oil cylinder [sitownik gléwny

Nr Nazwa Nr Nazwa

1 Silnik elektryczny (silnik) 9 Ztaczka katowa

2 Ztacze zasilania olejem 10 Ztaczka katowa

3 Elektrozawor upustowy 11 Sruba z them walcowym

4 Zawor dtawigcy regulacji predkosci 12 Trzpien

5 Zespolona ptyta zaworowa 13 Zawor zwrotny

6 Zespot korpusu zaworu 14 Zawor awaryjnego powrotu oleju (reczny)

7 Korek wlewu oleju 15 Zawor przelewowy / Zawor regulacji ci$nienia uktadu
8 Port powrotny / odpowietrznik 16 Silnik elektryczny (silnik)




Rozdziat IV Regulacja

Po ustawieniu platformy oraz podtaczeniu uktadu elektrycznego i pneumatycznego nalezy
postepowac zgodnie z ponizszg procedurg:

- Otworzy¢ pokrywe skrzynki sterowniczej i za pomocg lejka wla¢ do zbiornika

10 litréw oleju hydraulicznego przeciwzuzyciowego klasy 46 (olej hydrauliczny
zapewnia uzytkownik).

Podczas wlewania oleju hydraulicznego nalezy upewni¢ sie, ze jest on czysty i zapobiec
przedostaniu sie jakichkolwiek zanieczyszczen do uktadu olejowego, co mogtoby
spowodowa¢ zablokowanie obwodu, awarig elektryczng lub nieprawidtowe dziatanie
elektrozaworu.

- Wigczy¢ zasilanie, zamkngé gtéwny wytacznik, nacisng¢ przycisk podnoszenia
(,UP”) i sprawdzi¢, czy kierunek obrotow silnika jest prawidtowy (zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, patrzac od goéry do dotu). Jesli obroty sg przeciwne, nalezy
odtgczy¢ zasilanie i zmieni¢ kolejnos¢ faz.

- Po wigczeniu zasilania wewnatrz konsoli istnieje ryzyko porazenia prgdem o wysokim
napieciu. Prace mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez upowazniony i
wykwalifikowany personel posiadajacy uprawnienia elektryczne oraz do$wiadczenie,
aby unikng¢ ryzyka porazenia pradem.



T
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1. Silnik elektryczny (silnik)2. Port zasilania olejem 3. Elektrozaw6r upustowy

4. Zawor dtawigcy regulacji predkosci 5. Zespolona ptyta zaworowa 6. Zespot korpusu zaworu7. Korek wlewu
ze wskaznikiem poziomu oleju 8. Port powrotny / odpowietrznik 9. Ztgczka katowa 10. Ztgczka prosta

11. Nakretka 12. Trzpien zaworu 13. Zawér zwrotny 14. Zawor awaryjnego powrotu oleju (reczny) 15. Zawér
przelewowy / zaw6r regulacji ci$nienia uktadu 16. Zbiornik oleju (pojemnos¢ oleju: 14 1)

Nr 1 (21). Przewdd hydrauliczny sitownika gtéwnego Nr 2 (F1/F2). Przewdd hydrauliczny sitownika
pomocniczego

Instrukcja uzytkowania i regulacji

Normalne warunki pracy W normalnym trybie pracy obwdd gtéwny Z1 zespolonej plyty zaworowej (5)
pozostaje otwarty, a obwéd pomocniczy F1/F2 jest zamkniety.

W przypadku awarii uktadu podnoszenia lub braku zasilania, po rgcznym zwolnieniu blokad bezpieczenstwa
(zapadki),

nalezy obrécié zawor awaryjnego powrotu oleju (14), aby opusci¢ urzadzenie. Predko$¢ opuszczania uktadu
mozna regulowac za pomocg zaworu dtawigcego (4). Czas opuszczania urzadzenia

bez obcigzenia nalezy ustawi¢ w przedziale od 45 do 55 sekund.

Uzupetnianie oleju i poziomowanie sitownikéw. W przypadku, gdy powierzchnia robocza platformy
pomocniczej znajduje sie nizej niz platforma gtéwna, nalezy uzupetni¢ olej w sitowniku pomocniczym. W tym
celu nalezy catkowicie zamkngé zawdr gtdwny Z1 na plycie zespolonej, a nastgpnie przestawi¢ trzpien
zaworu obwodu pomocniczego F1/F2 w pozycje otwartg. Nacisng¢ przycisk podnoszenia (,UP”), aby
wyréwna¢ poziom platform. Jesli poziom oleju jest zbyt wysoki, nalezy nacisng¢ przycisk opuszczania
(,DOWN?”), aby usunaé nadmiar oleju z sitownika pomocniczego. Po zakonczeniu regulacji nalezy przestawi¢
trzpien zaworu plyty zespolonej z powrotem do normalnego trybu pracy; proces wyréwnywania poziomu

zostat zakonczony.



Sprawdzi¢, czy mechanizm zapadek bezpieczenstwa na obu platformach dziata ptynnie i niezawodnie
oraz czy nie wystepujg wycieki w uktadzie olejowym lub pneumatycznym.

Za pomocg miotowiertarki z wierttem udarowym 16 mm wywierci¢ w podtozu otwory o gtebokosci 120
mm, wykorzystujac otwory montazowe w podstawie platformy (rys. 4), a nastepnie oczysci¢ otwory z
pytu.

Uzywajac lekkiego mitotka, osadzi¢ kotwy rozporowe w otworach (nie nalezy jeszcze wbija¢ trzpieni

rozporowych kotew; nalezy to zrobi¢ dopiero po ostatecznym wypoziomowaniu urzgdzenia — rys. 5).




Podnies¢ platformy na wysokos$¢ pigtego lub szdstego zeba blokady i nacisna¢ przycisk blokady
(,LOCK”), aby zapadki bezpieczenstwa obu platform oparty sie na zebach blokujgcych.

Uzy¢ wezyka poziomujgcego lub poziomnicy, aby sprawdzi¢ poziom lewej i prawej platformy
wzgledem siebie (rys. 6).

Rysunek 6

Jesli platforma nie jest wypoziomowana z powodu nieréwnosci podtoza, nalezy uzy¢ klucza do
wyregulowania $rub poziomujgcych na ptycie podstawy platformy gtéwnej (rys. 7).

Rys. 7 Rys. 8

Po zakonczeniu regulacji poziomej nalezy umiesci¢ trzpien rozporowy wewnatrz $ruby
kotwigcej i wbi¢ go za pomoca ciezkiego miotka.

Nastepnie dokreci¢ $ruby i nakretki kotwigce.

Zabrania sie wbijania trzpieni rozporowych kotew, jesli okres wigzania betonu jeszcze
nie uptynagt. Po wypoziomowaniu urzadzenia szczeling migdzy ptytg podstawy a
podtozem nalezy wypetni¢ zaprawg cementowa i doktadnie jg zagescic.

Regulacja dolnego potozenia: Gdy platforma gtéwna znajduje si¢ w najnizszej pozycji,
jej wysoko$é minimalng mozna skorygowa¢ za pomoca $rub regulacyjnych wspornika w
dolnej czesci platformy gtéwnej (patrz rys. 8): Poluzowa¢ nakretke kontrujaca.
Wyregulowaé dtugo$¢ sruby wspornika do odpowiedniej pozycji. Ponownie dokrecic¢
nakretke.



4.2 Testy

Test bez obcigzenia

Wiaczyé wytacznik gtéwny.

Nacisng¢ przycisk podnoszenia (,UP”) i obserwowac, czy obie platformy podnoszg sie ptynnie

i synchronicznie.

Podnies¢ platformy do najwyzszego potozenia i sprawdzié¢, czy gorny wytgcznik krancowy dziata
precyzyjnie i niezawodnie.

Nacisng¢ przycisk blokady (,LOCK”) i sprawdzi¢, czy mechaniczne
zapadki bezpieczenstwa zostaty prawidtowo osadzone w gniazdach.

Podczas przeprowadzania testéw zabrania sie przebywania oséb lub
umieszczania jakichkolwiek przedmiotéw na podnos$niku oraz w wyznaczonej strefie
bezpieczenstwa. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidiowosci nalezy
natychmiast zatrzyma¢ urzadzenie. Ponowny test mozna przeprowadzi¢ dopiero po
catkowitym wyeliminowaniu usterki.

Test pod obcigzeniem:

Wijecha¢ na platforme pojazdem, ktérego masa nie przekracza maksymalnego udzwigu podnosnika.
Zaciggna¢ hamulec postojowy, a nastgpnie opusci¢ pojazd i platforme.

Nacisng¢ przycisk podnoszenia (,UP”), aby unie$¢ platforme gtéwna. Obserwowag, czy proces przebiega
stabilnie i synchronicznie.

Sprawdzi¢, czy konstrukcja podnosnika oraz agregat hydrauliczny nie emitujg nietypowych dzwigkéw.
Podnie$¢ urzadzenie do najwyzszego potozenia i sprawdzi¢, czy gérny wytgcznik krancowy dziata
precyzyjnie i niezawodnie.

Nacisng¢ przycisk blokady (,LOCK”) i sprawdzi¢, czy zapadki bezpieczenstwa zostaty prawidiowo
osadzone w gniazdach.

Podczas testu zabrania sie przebywania oséb lub umieszczania przedmiotéw na podnosniku
oraz w jego bezposrednim otoczeniu. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
nieprawidtowosci nalezy natychmiast zatrzymac urzgdzenie. Ponowny test mozna
przeprowadzi¢ dopiero po catkowitym wyeliminowaniu usterki.



Podnos$nik mogg obstugiwaé wytgcznie przeszkoleni operatorzy. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy zapoznac¢ sie z ponizszymi zasadami:

Uwagi eksploatacyjne:

Przed rozpoczgciem pracy usung¢ wszelkie przeszkody znajdujgce sie wokét i pod
podnosnikiem.

Podczas podnoszenia i opuszczania w wyznaczonej strefie pracy, pod pojazdem oraz na
platformach nie moga przebywaé¢ zadne osoby. Nie wolno podnosi¢ pojazdéw ani tadunkow
przekraczajgcych maksymalny udzwig maszyny.

Podczas podnoszenia hamulce pojazdu muszg by¢ mocno zaciggniete, a pod kota nalezy
podtozy¢ kliny zabezpieczajgce (zapewnia uzytkownik).

W trakcie podnoszenia nalezy stale monitorowa¢ synchronizacje obu platform. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci natychmiast zatrzymac prace, sprawdzi¢ przyczyne i usunaé
usterke przed ponownym uzyciem.

Podczas prac konserwacyjnych lub kontroli i regulacji geometrii két, nalezy nacisnaé¢ przycisk
L,LOCK”, aby zablokowaé¢ zapadki bezpieczenstwa obu platform na tym samym poziomie.
Personel moze wejs¢ pod pojazd wytgcznie po wykonaniu blokowania.

Podczas opuszczania nalezy upewni¢ sie, ze obie zapadki bezpieczenstwa catkowicie
wyzebity sie z listew blokujgcych.

W przeciwnym razie nalezy natychmiast przerwa¢ operacje.W przypadku dtuzszych
przestojow lub pozostawienia maszyny na noc, platformy nalezy opusci¢ do najnizszego
potozenia, wyprowadzi¢ pojazd i odtgczy¢ zasilanie.

Instrukcja obstugi elektrycznej

Podnoszenie:

Po nacisnieciu przycisku ,UP” (Géra) uruchamia si¢ pompa olejowa. Olej hydrauliczny jest tloczony do
sitownikow platformy gtéwnej lub pomocniczej poprzez odpowiednie elektrozawory, co powoduje unoszenie
sie konstrukgji.

Opuszczanie:
Po nacisnigciu przycisku ,DOWN” (Dét) pompa uruchamia si¢ na chwilg, aby podnie$¢ platforme (odcigzy¢
zapadki bezpieczenstwa). Po op6znieniu trwajgcym 1-2 sekundy silnik przestaje pracowac, blokady pozostaja
otwarte, otwiera sie elektrozawor powrotny i podnosnik zaczyna opadac.
Jesdli platforma osiggneta maksymalng wysokos$¢ i zadziatat wytgcznik krancowy, nalezy nacisng¢ przycisk
LDOWN” i przytrzymac go przez 1-2 sekundy.
Urzadzenie przejdzie bezposrednio do fazy opuszczania (bez préby dalszego podnoszenia).
Blokada: Nacisnigcie przycisku blokady (,LOCK”) otwiera elektrozawér powrotny, co pozwala olejowi
splyng¢ do zbiornika. Podnosnik opada powoli, az platformy stabilnie osigdg na mechanicznych
zapadkach bezpieczenstwa.



Rozdziat VI Konserwacja

Prace konserwacyjne i serwisowe podnosnika powinny by¢ wykonywane przez przeszkolonych operatorow.

Raz w tygodniu nalezy naoliwi¢ wszystkie waty nosne maszyny za pomoca oliwiarki.

Raz w miesigcu nalezy natozy¢ smar na czesci ruchome, takie jak listwy blokujace oraz gérne i dolne $lizgi.
Pierwsza wymiana oleju hydraulicznego musi nastgpi¢ po trzech miesigcach uzytkowania nowej maszyny.
Nastepnie olej nalezy wymienia¢ raz w roku, czyszczac przy tym wlot oleju oraz filtr oleju w porcie wlewowym
stacji pompy. Poziom oleju powinien by¢ stale utrzymywany na poziomie gérnej granicy.

Wytrzymato$¢ strukturalna podnos$nika musi zosta¢ poddana ocenie przez specjalistyczng jednostke raz na
pie¢ lat uzytkowania.

Raz na kwartat nalezy czysci¢ zbiornik oleju i zbiornik kondensatu w zespole przygotowania powietrza oraz
wymienia¢ olej w smarownicy.Podczas wymiany oleju hydraulicznego maszyna musi by¢é opuszczona do
najnizszego poziomu, a stary olej ze zbiornika musi zosta¢ oprézniony. Podczas wlewania nowego oleju
nalezy go przefiltrowac¢ przez filtr oleju.

Codziennie nalezy sprawdzaé niezawodnos$¢ dziatania wytacznika krancowego.

Na kazdej zmianie nalezy sprawdza¢ ptynnos$¢ dziatania i niezawodno$¢ pneumatycznego urzgdzenia

zabezpieczajgcego.



Usuwanie usterek maszyny musi by¢ wykonywane przez przeszkolonych i doswiadczonych technikéw.
Usterka i sposéb usuwania

Objaw usterki

Przyczyna i objawy

Sposdb usuwania usterki

Silnik nie obraca sie
podczas préby
podnoszenia

Zasilanie jest nieprawidtowe

Sprawdzi¢ i podtaczy¢ przewody

Stycznik AC obwodu gtéwnego silnika pompy
nie zatacza sie

Jesli silnik pracuje po wymuszonym nacisnieciu
izolowanym pretem, sprawdzi¢ obwdd sterowania; jesli
napiecie jest prawidtowe, wymienic stycznik

Usterka obwodu wytacznika kraricowego

Jesli usterka znika po zmostkowaniu zaciskéw S01 lub
S02, sprawdzi¢ wytgcznik i przewody, wyregulowac lub
wymieni¢ wytacznik krancowy

Awaria przycisku sterowniczego

Sprawdzi¢ styki przycisku i przewody

Podczas
podnoszenia silnik
pracuje, ale
platforma nie unosi
sie

Odwrotne obroty silnika

Zamieni¢ kolejnos¢ faz zasilania

Podnosnik podnosi lekki tadunek, nie podnosi
pod duzym obcigzeniem

Zwiekszy¢ nastawe cisnienia zaworu przelewowego
poprzez niewielki obrét w prawo; suwak elektrozaworu
jest zabrudzony — wyczyscic¢ suwak

Niewystarczajaca ilos¢ oleju hydraulicznego lub
niewtasciwy rodzaj

Uzupetni¢ lub wymienic olej.

Sruba recznego powrotu oleju elektrozaworu
nie jest dokrecona

Dokrecic $rube spustowa oleju jednostki gtéwnej lub
pomocniczej

Spalona wtyczka elektrozaworu

Wymieni¢ wtyczke elektrozaworu

Zapadka bezpieczenstwa nie wyzebia sie z
zabka blokady

Wyregulowac czas opdznienia przekaznika czasowego

Zapadka bezpieczenstwa nie unosi sie

Zbyt niskie cisnienie powietrza Zapadka zablokowana lub
uszkodzony przewdd Wyregulowac cisnienie
kompresora; sprawdzi¢ i udrozni¢ przewody

Elektrozawor nie dziata

Jesli elektrozawor jest pod napieciem, ale nie
przepuszcza powietrza, sprawdzi¢ lub wymieni¢
elektrozawér

Elektrozawor opuszczania nie dziata

Sprawdzi¢ wtyczke i cewke elektrozaworu opuszczania
oraz sprawdzi¢, czy miedziana nakretka na koricu jest
prawidtowo dokrecona

Podnosnik nie
opuszcza sie po
nacisnieciu
przycisku
opuszczania

Zablokowany zawor antyblokujacy

Wyjaé zawdr antywybuchowy z otworu wlotowego oleju
u dotu jednostki gtéwnej lub pomocniczej i wyczysci¢

Podnosnik
opuszcza sie bardzo
powoli pod
normalnym
obcigzeniem

Lepkos¢ oleju hydraulicznego jest zbyt duza,
olej zamarzt lub stracit wtasciwosci (zima)

Wymieni¢ olej hydrauliczny lub zwigkszyé temperature w
pomieszczeniu zgodnie z instrukcja

Zablokowany zawor przeciwwybuchowy
zapobiegajacy peknigciu przewodu

Zdemontowa¢ lub zamkngc¢ rure wlotowa, aby byta
bezpiecznie zamknieta, nastepnie podnies¢ i zablokowaé
urzadzenie Wyja¢ zawér antywybuchowy z otworu
wlotowego u dotu sitownika i wyczysci¢ go

Lewa i prawa
platforma nie sa
zsynchronizowane,
a wysokos¢ nie jest
réwna

Powietrze w sitowniku nie zostato usunigte

Patrz sekcja dotyczgcg obstugi

Wyciek oleju na przewodzie lub ztgczu

Dokrecic¢ ztacze lub wymieni¢ uszczelnienie Uzupetnié
olej w celu wypoziomowania

Zawor odcinajacy nie jest szczelnie zamkniety i
wymaga codziennego uzupetniania oleju

Wymienié zawdr odcinajacy napetniania, a nastepnie
uzupetni¢ olej w celu wypoziomowania

Nietypowy hatas
podczas pracy

Brak oleju smarowego

Nasmarowac wszystkie ztgcza i czesci ruchome (w tym
ttoczysko) olejem

Skrecenie fundamentu lub maszyny

Ponownie wypoziomowa¢ maszyne Wypetni¢ (podtozy¢)
fundament

Nacisniecie
przycisku
opuszczania
powoduje ciagte
podnoszenie

Przekaznik czasowy jest poluzowany lub
uszkodzony

Docisna¢ przekaznik w gniezdzie lub wymieni¢ go







Lista czesci platformy gtownej:

Nr Pozycja llos¢ Nr Pozycja llos¢
1 | HGTJ30-11-0-A Ptyta podstawy 2 29 | HGTJ30-80-17-A Rolka najazdu 8
HGTJ30-30-4-A Ramie nozycowe HGTJ30-80-14-A Rolka dystansowa
2 2 30| . X 2
zewnetrzne dolne sitownika A
3 HGTJ30-50-0-A Ramie nozycowe 2 31 TLT632AF-00-14 Ptytka zabezpieczajaca 4
zewnetrzne gorne watu
4 | HGTJ30-11-0-A Platforma 2 32 | Sitownik gtéwny 2
5 HGTI30-40-0-A Ramie nozycowe 2 33 | Sitownik pomocniczy 2
wewnetrzne dolne
6 HGTJSO_SO_O_A, Ramig nozycowe 2 34 | HGTJ30-90-05 Sitownik pneumatyczny 2
wewnetrzne gérne
7 | HET430-10-0-1 Pofaczenie listwy 2| 35| Kotwa rozporowa M16x120 8
blokujacej
HGTJ30-10-0-2 Zespdt spawany ptytki Sruba z tbem stozkowym z gniazdem
8 . . 2 36 . 2
blokady bezpieczenstwa szesciokatnym M8x16
9 | HGTI30-11-0-A Ramie oporowe 2| 37| GB/T818-2000 Srubaz fhem walcowym z 4
gniazdem krzyzowym M6x8
HGTJ30-11-0-A Zespot spawany ptyt GB/T78-2000 Wkret dociskowy z
10 . 2 38 ; - 4
najazdowych gniazdem szesciokgtnym M8x12
HGTJ30-12-0-A Zespot spawany GB/T818-2000 Wkret z them walcowym
11 i R 4 39 . . 8
wspornikow ptyt najazdowych z gniazdem krzyzowym M5x12
12 HGTJ30-11-0-A Zespot spawany 3 20 GB/T818-2000 Wkret z tbem walcowym 3
najazdéw z gniazdem krzyzowym M5x20
13 | HGTJ30-10-0-A Slizg 8 41 | GB/T93-1987 Podktadka sprezysta S x 1 10
HGTJ30-10-0-B/C Uchwyt ramion GB/T95-2002 Podktadka ptaska klasa C
14 . 2 42 10
nozycowych 5x1
15 | HGTJ30-10-0-C Ostona sitownika 2 43 | JB/T7940 4-1995 Smarownica 40
16 §HGTJ§O—90»O—3 Sworzen popychacza 2 24 | sF2-282530 4
sitownika
17 I-!GTJ3(?—10-0 Rolka dystansowa 2 45 | sF2-343036 4
sitownika
18 HGTJ30-30-4 Sworzer ramienia 2 26 | SF2-343033 3
zewnetrznego
19 HGTJ30-90-0 Sworzen ramienia 2 47 | sF2-282525 3
oporowego
20 HGTJ39—10»0 Sworzen mocujacy 2 28 | SF2-203660 3
sitownika
HGTJ30-90-0 Sworzer ramienia GB894.1-86 Pierscien osadczy
21 8 49 . . . 12
wewnetrznego sprezynujacy do watkow typ A 25
HGTJ30-10-0 Sworzerh mocujacy GB894.1-86 Pierscien osadczy
22 X . 8 50 . . 8
ramion nozycowych sprezynujacy do watkow typ A 30
. GB894.1-86 Pierscien osadczy
23 | HGTJ30-90-0-3 Element blokujacy 16 51 sprezynujacy do watkow typ A 32 4
24 | HGTJ30-40-1-2 Tuleja narozna rolki 2| s | GB89A.1-86 Plericier osadczy 16
sprezynujacy do watkow typ A 12
25 | HGTJ30-90-1-1A Rolka 4 53 | Przewdd olejowy 2
26 | HGTJ30-90-0 Sworzen rolki 2 54 | Wytacznik kraricowy 1
27 | HGTJ30-40-1-5A Dtugi sworzen faczacy 2 55 | SF2-343030 4
28 HGTJ30-40-1-6A Sworzen taczacy 3 56 | sF2-363252 4

najazdu




