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INSTRUKCJE DOTYCZACE UZIEMIENIA

SR
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1 Wszystkie uziemione narzedzia sg podtaczane za pomoca przewodu.

W przypadku usterki lub awarii uziemienie zapewnia droge o najmniejszym oporze dla pradu elektrycznego, co pozwala zmniejszy¢ ryzyko porazenia
pradem. Urzadzenie to jest wyposazone w przewdd elektryczny posiadajgcy przewdd ochronny oraz wtyczke z uziemieniem.

Wtyczke nalezy podtgczy¢ do odpowiedniego gniazda, ktére zostato prawidtowo zainstalowane i uziemione zgodnie ze wszystkimi lokalnymi
przepisami i rozporzgdzeniami.

Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki dostarczonej wraz z urzadzeniem. Jesli nie pasuje ona do gniazda, nalezy zleci¢ montaz wiasciwego gniazda
wykwalifikowanemu elektrykowi.

Nieprawidtowe podtgczenie przewodu ochronnego moze skutkowac ryzykiem porazenia prgdem. Przewodem ochronnym jest przewéd w izolacji o
zewnetrznej powierzchni koloru zielonego (z zéttymi pasami lub bez nich). Jesli konieczna jest naprawa lub wymiana przewodu elektrycznego
badz wtyczki, nie wolno podtgczac przewodu ochronnego do zacisku pod napigciem.

W przypadku niepetnego zrozumienia instrukcji uziemienia lub watpliwosci co do prawidtowosci uziemienia narzedzia, nalezy skonsultowac¢ sie z
wykwalifikowanym elektrykiem lub personelem serwisowym.

Nalezy uzywac¢ wytgcznie przedtuzaczy tréjzytowych posiadajgcych trojstykowe wtyczki z uziemieniem oraz gniazda tréjstykowe, do ktérych pasuje
wtyczka urzgdzenia.

Uszkodzony lub zuzyty przewdd nalezy niezwtocznie naprawi¢ lub wymienié.

2 Uziemienie

Narzedzia podtgczane za pomocg przewodu, przeznaczone do uzytku w obwodach zasilajgcych o napieciu znamionowym mniejszym niz

150 V: Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w obwodzie wyposazonym w gniazdo wygladajace jak to przedstawione na szkicu A na rys.

83.1. Narzedzie posiada wtyczke z uziemieniem o wygladzie zblizonym do wtyczki pokazanej na szkicu A na rys. 83.1. Jesli prawidtowo

uziemione gniazdo nie jest dostepne,

do podigczenia wtyczki do gniazda dwustykowego (jak pokazano na szkicu B) mozna uzy¢ tymczasowego adaptera, ktéry wyglada jak adapter
przedstawiony na szkicach B i C. Adapter tymczasowy powinien by¢ uzywany wytgcznie do czasu zamontowania prawidtowo uziemionego gniazda
przez wykwalifikowanego elektryka. Zielone sztywne ucho, koncéwka oczkowa lub podobny element wychodzacy z adaptera musza by¢
podtgczone do trwatego uziemienia, takiego jak prawidtowo uziemiona skrzynka gniazdowa.

3 Narzedzia podtaczone na state

Narzedzie to powinno by¢ podtaczone do uziemionego, metalowego i statego systemu okablowania lub do systemu posiadajgcego przewdd
ochronny.

Table 83.1
Minimum gage for cord

Volts Total length of cord in feet
Ampere Rating 120V 25ft 50ft 100t 150t
240v 50ft 100ft 200ft 300ft
more than not more than AWG
0 6 18 16 16 14
6 10 18 16 14 12
10 12 16 16 14 12
12 16 14 12 Not Recommended
* Only the applical parts of the table need to be included for instance,a 120-V product need not include the 240-V heading.

Table 83.1 Minimum gage for cord
Ampere Rating

more than

not more than

Volts

Total length of cord in feet

Not Recommended

* Only the applical parts of the table need to
be included for instance, a 120-V product
need not include the 240-V heading.
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Tabela 83.1 Minimalny przekréj przewodu
Natezenie znamionowe

powyzej

nie wiecej niz

Wolty

Catkowita dtugos¢ przewodu w stopach
Niezalecane

* Nalezy uwzglednic tylko odpowiednie
czesci tabeli, na przyktad produkt o
napigciu 120 V nie musi zawiera¢ nagtéwka
240 V.



Rys. 83.1
Metody uziemienia
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Informacje ogélne

1.1 Wazne uwagi

1.1.1 Dziekujemy za zakup i korzystanie z naszego produktu. Prosimy o przeczytanie i
przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa. Dokumentacje nalezy przechowywac¢ w miejscu tatwo
dostepnym dla operatoréw maszyn.

1.1.2 Urzadzenie nalezy serwisowaé i konserwowaé wytgcznie przy uzyciu autoryzowanych lub
zatwierdzonych czesci zamiennych.

1.2 Wykwalifikowani uzytkownicy

1.2.1 Nalezy upewni¢ sie, ze wszyscy operatorzy sg odpowiednio przeszkoleni, wiedza, jak

bezpiecznie i prawidtowo obstugiwaé urzadzenie, oraz znajdujg sie pod wiasciwym nadzorem.

1.2.2 Prace przy urzgdzeniach elektrycznych muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego
elektryka.

1.2.3 Nie nalezy podejmowac prob obstugi tego urzgdzenia bez uprzedniego przeszkolenia w

zakresie podstawowego serwisu opon oraz procedur montazu i demontazu.

1.3 Uwagi
1.3.1 Przed uzyciem produktu nalezy uwaznie przeczyta¢ kazdg cze$¢ instrukcji, a w szczegdlnosci
sekcje dotyczace zasad bezpieczenhstwa oraz konserwacji mechanicznej elementéw.

1.3.2 Montazownica do opon moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez profesjonalnie przeszkolony
personel.

1.3.3 Zabrania sie uzywania urzgdzenia do demontazu opon w atmosferze wybuchowe;j.

1.3.4 Przed podtgczeniem maszyny uzytkownik musi upewni¢ sig, ze wymagania dotyczgce zasilania

elektrycznego, pneumatycznego oraz parametry mechaniczne sg spetnione. Prace przy uktadzie

elektrycznym muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.

1.3.5 Podczas pracy nie nalezy zbliza¢ twarzy do stotu obrotowego, aby unikngé zranienia oczu przez

pyt lub inne zanieczyszczenia. W celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas operacji mechanicznych

nalezy zachowac ostroznos¢ i nie dotyka¢ przypadkowo pedatu pompowania, co pozwoli unikngé

wypadkow.

1.3.6 Podczas pompowania opon nalezy zachowa¢ szczegding ostroznosé i Scisle stosowac sie do

instrukcji obstugi. W przypadku nagtego rozerwania opony konstrukcja montazownicy nie zapewnia

ochrony bezpieczenstwa osobistego operatora (ani zadnych oséb znajdujgcych sie w poblizu).

1.3.7 Noszenie naszyjnikow, luznej odziezy itp. podczas obstugi montazownicy moze doprowadzi¢ do

obrazen ciata operatora.

1.3.8 Podczas operacji demontazu lub montazu opony nalezy zawsze upewnic sie, ze stot obrotowy

obraca sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Obrét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek

zegara wskazuje na awarie stotu lub btad operatora.

1.3.9 Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem czesci zamiennych

innych producentéw lub uszkodzeniem urzgdzen zabezpieczajgcych.

1.3.10 Nalezy okresowo sprawdzaé stan mgty olejowej oraz poziom oleju. Jesli poziom oleju jest niski,

nalezy odkreci¢ zbiornik i uzupeti¢ go. Do smarowania nalezy stosowac specjalny olej do mgty olejowej o

klasie lepkosci ISO VG32 (np. Esso Febis K32, Mobil, Valvoline, Kliber 32).
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1.3.11 Jesli urzgdzenie nie bedzie uzywane przez dhuzszy czas, uzytkownik powinien: A. odtgczy¢ wszelkie zrodta
zasilania;

B. nasmarowac prowadnice szczek stotu obrotowego, aby zapobiec ich korozji.

1.3.12 W przypadku decyzji o utylizacji urzgdzenia nalezy upewniC sig, ze wszystkie zrOdta energii zostaty

odtgczone. CzeSci wykonane z metali Zelaznych oraz nieZelaznych nalezy przekazaC do utylizacji zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami i regulacjami dotyczgcymi przetwarzania ztomu.

1.4 Znaki ostrzegawcze
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1.5 Normy poziomu hatasu

| — !I il —

Poziom hatasu emitowanego przez montazownice nie powinien przekracza¢ 70 dB. W trosce o zdrowie
personelu zaleca sie umieszczenie miernika poziomu hatasu (decybelomierza) w obszarze roboczym.
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Opis urzadzenia

2.1 Wprowadzenie do produktu
Niniejsza pétautomatyczna montazownica do opon zapewnia wygodny i szybki montaz oraz demontaz két

o rozmiarach od 10” do 30”. Maksymalna szeroko$¢ opony wynosi 14”, a maksymalna srednica kota to
1200 mm.

2.2 Parametry techniczne

Specyfikacja Parametry techniczne
Mocowanie zewnetrzne felgi 10”—24”
Mocowanie wewnetrzne felgi 12"—26"
Maksymalna srednica opony 1050mm
Maksymalna szerokos¢ opony 14”
Robocze cisnienie powietrza 116—145psi
Maksymalne ci$nienie pompowania 50psi
Napiecie zasilania 400V
Moc silnika 1,0KW
Masa netto 324kg
Poziom hatasu podczas pracy <70dB (A)

2.3 Transport

Przenoszenie maszyny moze by¢ wykonywane wytgcznie przy uzyciu odpowiedniego urzgdzenia
podnosnikowego, takiego jak wézek widtowy lub wozek paletowy. Transportem oraz
przemieszczaniem urzgdzenia powinien zajmowac sie wytgcznie personel posiadajgcy
doswiadczenie i kwalifikacje w zakresie procedur transportu bliskiego.

«©
\'\%0«\
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2.4 Rysunek i nazwa czesci
A: Manometr

B: Dzwignia blokady

C: Sprezyna powrotna

D: Ramie poziome

E: Kolumna

F: Stopka montazowa

G: Szczeki mocujace

H: Sto6t obrotowy

I:  Pneumatyczne ramie pomocnicze

J: Pedat pompowania

K: Pedat sterowania szczekami

L: Pedat odbijaka M: Pedat
obrotu stotu

N: Pedat odchylania kolumny

O: Odbijak stopki
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Instrukcja instalacji i uruchomienia

3.1 Przygotowanie do montazu

3.1.1 Miejsce montazu

* Miejsce pracy powinno zapewniaé operatorowi dostateczng przestrzen do bezpiecznej obstugi
urzadzenia (zob. rys. 1).

* Wybrany obszar powinien by¢ dobrze oswietlony, tatwy do utrzymania w czysto$ci oraz oddalony od
miejsc sktadowania olejow, smarow, a takze stanowisk generujgcych widry (np. z tokarek do tarcz
hamulcowych). Nalezy unikaé miejsc, w ktérych mogg przebywacé osoby postronne lub klienci.

* Miejsce montazu urzgdzenia powinno spetnia¢ co najmniej standardy przedstawione na rys. 2.
Zapewni to prawidtowe dziatanie maszyny oraz sprawi, ze ruch jej podzespotéw nie bedzie niczym
ograniczony. Zabrania sie uzywania montazownicy w atmosferze wybuchowej (w obecnoéci gazéw
wybuchowych).

Rys. 1 Rys. 1

Minimum [

| 0 " m—

Wymagana
powierzchnia
robocza

- 24" |

380

1811
L

1550

1203

3.1.2 Urzadzenia i narzedzia montazowe

< Urzadzenia i narzedzia montazowe

3.1.3 Kontrola dostawy

< Przesytke nalezy doktadnie sprawdzié niezwtocznie po jej otrzymaniu. Podpisany list przewozowy

stanowi potwierdzenie przez przewoznika, ze produkt wymieniony na fakturze zostat przyjety do
transportu w dobrym stanie. Je$li jakiekolwiek towary
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wymienione w liscie przewozowym sg wybrakowane lub uszkodzone, nie nalezy przyjmowac przesyiki,
dopoki przewoznik nie naniesie na liscie przewozowym adnotacji o stwierdzonych brakach lub
uszkodzeniach. Nalezy dopilnowac tej procedury dla ochrony wtasnych intereséw.

3.1.4 Rozpakowywanie

< Nalezy sprawdzié opakowanie pod
katem uszkodzen mechanicznych,
Sladéw zalania oraz innych
niepokojgcych objawéw. Urzadzenie
nalezy rozpakowac przy uzyciu
odpowiednich narzedzi, zgodnie z
ilustracjg. Prosimy o zutylizowanie
opakowania w sposéb zgodny z
przepisami o ochronie srodowiska.

< Nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
maszyny oraz zweryfikowac jej
kompletnos¢ zgodnie ze specyfikacjg
wysytkowg. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen lub brakow nalezy
niezwiocznie skontaktowac sie ze
sprzedawcy i producentem. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku zamontowania
urzagdzenia, w ktérym wczesniej stwierdzono nieszczelnosci lub wycieki. W razie jakichkolwiek pytan lub
watpliwosci nie nalezy uruchamia¢ maszyny, lecz skontaktowac sie z dostawca.

3.2 Srodki ostroznosci podczas montazu

< Wszystkie sruby muszg zostaé odpowiednio dokrecone.

< Przewdd zasilajgcy nie moze posiada¢ uszkodzen izolacji (przetar¢), a przewody pneumatyczne nie moga
by¢ popekane ani posiadac innych wad.

3.3 Gtéwna procedura montazu

3.3.1 Montaz konfiguracji standardowej

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowac narzedzia pokazane na rys. 4: klucz 18 mm, klucz 19 mm, dwa
klucze 30 mm oraz mtotek.

Przed montazem nalezy wyjg¢ sworzen kolumny z tylnej podstawy kolumny (zob. rys. 5). Odkreci¢

Srube zgodnie z rys. 6.

Wiozy¢ sworzeh w otwér podstawy i dokreci¢ Sruby (zob. rys. 7(1)—(5)). Nalezy upewni¢ sie, ze Sruba tgczgca dét
kolumny z sitownikiem jest dokrecona (zob. rys. 8; uzy¢ kluczy 18 mm i 19 mm). Uwaga: nie dokreca¢ $rub zbyt mocno!
Wtozy¢ i podigczy¢ przewody pneumatyczne zgodnie z rys. 9.

Nie nalezy dokrecac nakretki gtéwnej zbyt mocno (do oporu); nalezy zastosowaé nakretke kontrujgca, a nastepnie
zatozy¢ plastikowg ostone (zob. rys. 10(1), (2), (3)).
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Rys. 7(1) Rys. 7(2)

Rys. 8

Rys. 10(1)

Rys. 5

Rys. 10(2)
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3.3.2 Montaz inflatora (wyposazenie opcjonalne)

Tendet el

@ Krok pierwszy: Podigczyé ztacza zasilania w pozycji A.

€ Krok drugi: Dokreci¢ sruby w pozycji B.

3.3.3 Montaz manometru

Nalezy dopasowac gorne i dolne otwory montazowe, a nastepnie dokreci¢ sruby (zgodnie z ponizszym

rysunkiem).
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3.4 Tabela kontrolna po zakonczeniu montazu

Nr Przedmiot kontroli Tak Nie Uwagi

1 Czy napiecie zasilania jest zgodne z wymaganiami

urzgdzenia?

Czy wszystkie podzespoly zostaly zamontowane prawidiowo?

Czy sruby, wkrety i nakretki zostaty odpowiednio dokrecone?

Uwaga: Po zakonczeniu montazu nalezy wypetnic liste kontrolng.
3.5 Rozruch i testowanie
3.5.1 Rozruch

< Po zakonczeniu montazu, a przed podtgczeniem zasilania, nalezy upewnié sie, ze parametry sieci
elektrycznej i pneumatycznej uzytkownika sg zgodne z wymaganiami urzadzenia.

< Maszyne nalezy podigczy¢ do obwodu wyposazonego w zabezpieczenie zgodne z przepisami
eksploatacyjnymi. Wymagany jest automatyczny wytgcznik nadprgdowy 25 A, a jego instalacja musi
zosta¢ przeprowadzona przez wykwalifikowany personel. Wtyczka zasilajgca montazownicy jest
dostarczana w zestawie z urzgdzeniem.

<> System sprezonego powietrza nalezy podtgczy¢ do maszyny za pomocg ztgcza znajdujgcego sie po
prawej stronie zbiornika.

3.5.2 Testowanie

< Krok 1: Wigczy¢ zasilanie elektryczne oraz doptyw powietrza. Nacisngé pedat obrotu stotu — stét
powinien obracac¢ sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Po podniesieniu pedatu stét powinien
obraca¢ sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. (Jesli kierunek obrotéw jest
odwrotny do opisanego, nalezy zamieni¢ miejscami dwa przewody fazowe we wtyczce zasilania
trojfazowego).
Krok 2: Nacisng¢ pedat odbijaka, aby uruchomi¢ mechanizm odbijaka. Po zwolnieniu pedatu
mechanizm odbijaka powinien powrdci¢ do pozycji wyjsciowe;.

< Krok 3: Nacisngé pedat sterowania szczekami, aby rozsungé 4 szczeki. Po zwolnieniu (ponownym
nacisnieciu) pedatu szczeki powinny powréci¢ do pozycji wyjsciowe;.
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Procedura obstugi

4.1 uwagi eksploatacyjne

< Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawno$é podigczenia przewoddw
pneumatycznych, upewnic sie, ze nie wystepujg nieszczelnosci oraz upewnic sie, ze przestrzen
robocza spetnia wymagania bezpieczenstwa.

< Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnoéci nalezy catkowicie spusci¢ powietrze z opony
oraz usung¢ wszystkie ciezarki wywazajace z felgi.

4.2 Procedura demontazu

4.2.1 Odbijanie stopki

< Caltkowicie spusci¢ powietrze z opony poprzez wykrecenie wkfadu zaworu z trzonka zaworu.
Aby unikngé uszkodzenia szczek lub felgi, przed ustawieniem kota do odbijania stopki nalezy
maksymalnie zsungé szczeki do wewnatrz.

< Odciggnaé tyzke odbijaka od maszyny i wtoczy¢ koto na odpowiednig pozycje. W przypadku obstugi
két o wysokich osiggach lub wyposazonych w czujniki cisnienia (TPMS), nalezy upewnic¢ sie, ze
zawor znajduje sie na pozycji godziny 12 lub 6.

< Ustawi¢ tyzke odbijaka przy krawedzi opony, blisko felgi, ale tak, aby nie opierata sie bezposrednio o
felge ani o sciane boczng opony. Nacisngé pedat odbijaka, aby uruchomi¢ tyzke i poluzowac¢ stopke.
Konieczne moze byc¢ odbicie stopki w kilku miejscach na catym obwodzie opony. Nalezy zachowaé
szczegolng ostroznosc podczas ustawiania tyzki odbijaka w przypadku két o duzych rozmiarach
oraz felg aluminiowych.

< Obréci¢ koto i powtdérzy¢ procedure z drugiej strony. Powinna to by¢ szersza strona zagtebienia
montazowego felgi. Zamocowanie kota na stole obrotowym bedzie tatwiejsze, jesli dolna stopka
zostanie odbita jako ostatnia.

<& Okresli¢ strone montazowg felgi. Strona montazowa to ta, po ktorej zagtebienie montazowe felgi jest
wezsze.
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KONFIGURACJA KOtA

W3ska Strona g
Zagtebienie >

montazowe

Szeroka strona >

<& Umiesci¢ koto na stole obrotowym strong montazowg do gory.
<& Uzy¢ pedatu sterowania szczekami, aby przesungé szczeki do wewnatrz (pedat w dét) lub
na zewnatrz (pedat w gore).

4.2.2 Mocowanie kota

4.2.3 Demontaz opony

< Po odbiciu stopki i umieszczeniu kota na stole obrotowym nalezy obficie nanies¢ atestowang
paste montazowg (Srodek smarny do opon) na catym obwodzie gornej oraz dolnej stopki.

<& Po zamocowaniu kota na stole obrotowym nalezy ustawi¢ trzpien pionowy w pozycji robocze;.
< Opusci¢ trzpien pionowy i ustawi¢ stopke montazowa tak, aby stykata sie z rantem felgi.
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< Nacisngé przycisk na dzwigni blokady, aby jg zablokowa¢. Podczas blokowania suwaka stopka
montazowa odsunie sie automatycznie o okoto 3 mm (1/8 cala) w gére oraz 3 mm w tyt od rantu
felgi. Rolka stopki montazowej nie powinna stykac¢ sie z krawedzig felgi.

A NIEBEZPIECZENSTWO
UWAGA:

TEN ODSTEP ZOSTANIE ZACHOWANY TAK DLUGO, JAK TRZPIEN PIONOWY POZOSTAJE ZABLOKOWANY.
PODCZAS WYMIANY ZESTAWU TAKICH SAMYCH KOL. OPERATOR MOZE ODCHYLIC RAMIE NA BOK | PRZYWROCIC
JE DO POZYCJI ROBOCZEJ BEZ KONIECZNOSCI PONOWNEGO USTAWIANIA STOPKI. LUZ ROBOCZY NARZEDZIA
MOZE ULEGAC ZMIANOM W MIARE EKSPLOATACJI MASZYNY, DLATEGO NALEZY GO CZESTO KONTROLOWAC.
NIEUTRZYMANIE WEASCIWEGO ODSTEPU MOZE SKUTKOWAC USZKODZENIEM FELGI LUB OPONY.

Opona usunieta dla wiekszej
czytelnosci

1/8” to 3/16”

< Unies¢ stopke opony na stopke montazowg za pomoca tyzki montazowej, a nastepnie nacisng¢ pedat
sterowania stotem, aby obraca¢ go zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az gorna stopka opony
zostanie catkowicie zdjeta.
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PODCZAS PROCEDUR MONTAZU | DEMONTAZU LYZKA MONTAZOWA ORAZ STOPKA
MONTAZOWA MOGA NAPOTYKAC OPOR LUB ZNAJDOWAC SIE POD ZNACZNYM
OBCIAZENIEM. NALEZY MOCNO TRZYMAC NARZEDZIE JEDNA REKA, ABY UNIKNAC RYZYKA
NAGLEGO ODBICIA LYZKI. W PRZYPADKU ZABLOKOWANIA URZADZENIA NALEZY
SKORZYSTAC Z FUNKCJI OBROTOW WSTECZNYCH (POPRZEZ UNIESIENIE PEDALU OBROTU

STOLU DO GORY), ABY UWOLNIC MASZYNE.

UWAGA:

W PRZYPADKU OPON NISKOPROFILOWYCH NALEZY ZADBAC O TO, ABY GORNA STOPKA
OPONY ZNAJDOWALA SIE W ZAGLEBIENIU MONTAZOWYM FELGI.

< Docisngé tyzke montazowa w strone kotfa, aby unie$¢ stopke opony i przetozy¢ jg przez jezyk (palec)
stopki montazowej. Przytrzymac tyzke montazowg w tej pozycji. Nacisngé¢ pedat stotu obrotowego,
aby obracac koto zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

<& Przytrzymac tyzke montazowa docisnietg do dotu, az gérna stopka znajdzie sie trwale nad felga.
Kontynuowac obracanie kota zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, az do catkowitego
demontazu gornej stopki.

< Ponownie obficie nasmarowac¢ dolng stopke, jesli wczesniej wystgpity trudnosci z jej
nasmarowaniem.

<& Wsungé gtadka, zakrzywiong koncéwke tyzki montazowej nad jezyk stopki montazowej i pod dolng
stopke opony. Docisngc¢ tyzke montazowag w strone kota, aby unies¢ dolng stopke opony i przetozy¢
ja przez lewg cze$¢ (wypustke) stopki montazowej. Przytrzymac tyzke montazowg w tej pozycji.

< W przypadku niektorych felg niestandardowych, felg aluminiowych, felg z asymetrycznymi garbami

oraz felg z czujnikami ci$nienia nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé: przed demontazem i
montazem opon nalezy usung¢ powigzane z nimi elementy.
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<> Nacisnag¢ pedat stotu obrotowego, aby obréci¢ koto.
< Stopka montazowa poprowadzi stopke opony w gore i nad krawedz felgi. Kontynuowac obrét, az
dolna stopka zostanie zdemontowana.

FELGI NIESTANDARDOWE | SPECJALNE

W PRZYPADKU USZKODZENIA FELGI NIESTANDARDOWEJ PODCZAS DEMONTAZU
NALEZY NIEZWLOCZNIE PRZERWAC PRACE, ABY UNIKNAC USZKODZENIA

POZOSTALYCH KOL. DALSZE CZYNNOSCI MOZNA PODJAC DOPIERO PO
ZIDENTYFIKOWANIU | USUNIECIU PRZYCZYNY PROBLEMU.

FELGI ALUMINIOWE

Niektorzy producenci oferujg felgi z niewielkim zagtebieniem montazowym lub catkowicie go pozbawione.
Nie posiadajg one zatwierdzenia DOT. Opona lub felga (bgdz oba te elementy jednoczesnie) mogg ulec
uszkodzeniu, a opona moze wybuchnaé pod cisnieniem, co grozi powaznymi obrazeniami ciata lub

Smiercig. W przypadku podejmowania prob montazu lub demontazu tego typu kot nalezy zachowaé

szczegoblng ostroznose.

Brak
zagtebienia
montazowego

EUROPEJSKIE FELGI TYPU PERFORMANCE (Z ASYMETRYCZNYM GARBEM)

Niektore felgi europejskie posiadajg bardzo wysokie garby, z wyjatkiem okolic otworu zaworu. W przypadku tych kot
stopki nalezy odbi¢ w pierwszej kolejnosci przy otworze zaworu, zaréwno po gornej, jak i dolnej stronie.

” - Nadajnik
}‘:L_\ e
Otwor zaworu Opaska
montazowa

KOLA Z CZUJNIKAMI CISNIENIA

Po odbiciu obu stopek opony nalezy sprébowaé wyjaé¢ detke. Jesli nie mozna wyja¢ detki, nalezy
obficie nasmarowac stopki oraz felge.
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4.2.4 Montaz opony

< Dokfadnie sprawdzi¢, czy felgi nie sg uszkodzone. Oczyscic¢ felgi, usuwajac lekkg korozje oraz
pozostatosci gumy. Nie nalezy podejmowac prob naprawy silnie skorodowanych felg.

<& Zweryfikowaé zgodnos$é rozmiaru opony i felgi.

<& Obficie nasmarowac obie stopki opony atestowang pastg montazowag.

<& Umiesci¢ opone na feldze, a nastepnie ustawi¢ ramie pionowe i stopke montazowg w pozycji
roboczej. Ustawi¢ opone tak, aby dolna stopka znajdowata sie nad noskiem stopki montazowej i pod jej
prawym przednim wypustem. Recznie docisng¢ opone do zagtebienia montazowego felgi po stronie
przeciwnej do stopki montazowej, aby zredukowac naprezenie stopki. Nacisng¢ pedat sterujgcy obrotem
stotu i obracac koto, az dolna stopka zostanie catkowicie zamontowana, zgodnie z ponizszym rysunkiem.

Y

< Umiesci¢ opone na feldze oraz ustawi¢ ramie pionowe i stopke montazowg w pozycji opisane;
wczesniej. Ustawi¢ opone tak, aby dolna stopka znajdowata sie nad noskiem stopki montazowe;j i
pod jej prawym przednim wypustem. Recznie docisng¢ opone do zagtebienia montazowego felgi
bezposrednio naprzeciwko stopki montazowej, aby zredukowacé site naprezenia stopki. Nacisngé
pedat stotu i obraca¢ koto, aby rozpocza¢ montaz dolnej stopki. Obracac stét, az dolna stopka
zostanie catkowicie zamontowana, zgodnie z ponizszym rysunkiem.
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< W przypadku gérnej stopki nalezy obracac stét, az zawor znajdzie sie bezposrednio naprzeciwko
stopki montazowej. Unie$¢ gorng stopke nad lewg strone noska stopki montazowej i pod jej
prawy przedni wypust. Korzystajgc z prawego ramienia pomocniczego, docisng¢ opone w poblizu
rolki pomocniczej, aby utrzymac¢ stopke w zagtebieniu montazowym felgi. Nacisng¢ pedat stotu.
Podczas obrotu stotu ramie pomocnicze bedzie podazac za opong. Kontynuowac obrét stotu, az
stopka zostanie zamontowana, zgodnie z ponizszym rysunkiem.

A OSTRZEZENIE

NIGDY NIE NALEZY MONTOWAC OPONY | FELGI PRZEKAZANEJ PRZEZ
OSOBY TRZECIE BEZ UPRZEDNIEGO SPRAWDZENIA OBU ELEMENTOW POD
KATEM USZKODZEN ORAZ KOMPATYBILNOSCI. NALEZY ZACHOWAC
SZCZEGOLNA OSTROZNOSC W STOSUNKU DO OSOB NIEPOSIADAJACYCH
WIEDZY NA TEMAT SERWISU OPON. OSOBY POSTRONNE POWINNY
PRZEBYWAC POZA OBSZAREM SERWISOWYM.

A OSTRZEZENIE

PROBY WYMUSZENIA OSADZENIA STOPKI NA NIEDOPASOWANYCH
OPONACH | FELGACH MOGA SPOWODOWAC GWALTOWNY WYBUCH OPONY,

CO PROWADZI DO POWAZNYCH OBRAZEN CIALA LUB SMIERCI OPERATORA |
0OSOB POSTRONNYCH.
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UWAGA:

OBROT STOLU MOZNA ZATRZYMAC W DOWOLNYM MOMENCIE POPRZEZ ZDJECIE STOPY
Z PEDALU OBROTU. STANDARDOWY OBROT STOLU

PODCZAS DEMONTAZU ODBYWA SIE ZGODNIE Z RUCHEM WSKAZOWEK ZEGARA. NALEZY
NACISNAC PEDAL STOLU, ABY OBRACAC GO W TYM

KIERUNKU. ABY OBRACAC STOt. W KIERUNKU PRZECIWNYM DO RUCHU WSKAZOWEK
ZEGARA, NALEZY UNIESC PEDAL CZUBKIEM BUTA.

A OSTRZEZENIE

UWAGA:
OPONY NISKOPROFILOWE MOGA WYMAGAC UZYCIA LYZKI MONTAZOWEJ.

UWAGA:

PONIZSZE PROCEDURY PRZEDSTAWIAJA UZYCIE RAMIENIA POMOCNICZEGO;
UZYWANA MONTAZOWNICA MOZE NIE BYC WYPOSAZONA W RAMIE
POMOCNICZE.

A OSTRZEZENIE

FELGA ORAZ STOPKA MUSZA ZOSTAC OBFICIE NASMAROWANE.
NIEZASTOSOWANIE ODPOWIEDNIEGO SRODKA SMARNEGO MOZE
PROWADZIC DO BLOKOWANIA SIE STOPKI NA FELDZE, CO MOZE
SKUTKOWAC USZKODZENIEM SILNIKA LUB UTRATA GWARANCUJI.

A OSTRZEZENIE

INFORMACJE ZAWARTE W TEJ SEKCJI NALEZY PRZECZYTAC |

SCISLE ICH PRZESTRZEGAC, ABY ZAPOBIEC WYPADKOM |
OBRAZENIOM PODCZAS MONTAZU.

A OSTRZEZENIE

PRZED MONTAZEM NALEZY DOKtADNIE SPRAWDZIC OPONE | FELGE.
NALEZY UPEWNIC SIE, ZE SREDNICA STOPKI OPONY ORAZ SREDNICA
FELGI SA IDENTYCZNE. NALEZY SKONSULTOWAC SIE Z WYTYCZNYMI

STOWARZYSZENIA RUBBER MANUFACTURER'S ASSOCIATION W CELU
SPRAWDZENIA ZATWIERDZONYCH SZEROKOSCI FELG DLA

POSZCZEGOLNYCH ROZMIAROW OPON.
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A OSTRZEZENIE

NIE NALEZY MONTOWAC OPONY NA FELGE SILOWO. MOZE TO
SPOWODOWAC USZKODZENIE STOPKI, CZYNIAC OPONE

NIEBEZPIECZNA W EKSPLOATACJI LUB STWARZAJAC RYZYKO
ODNIESIENIA OBRAZEN.

4.2.6 MONTAZ OPON DETKOWYCH

< Obficie nasmarowaé stopki oraz felge.

< Ustawié stopke montazowg w pozycji opisanej wczesniej. Jako pierwszg zamontowac¢ dolng stopke.
< Natozy¢ $rodek smarny na detke. Wiozyé detke do opony, zwracajgc szczegding uwage,

aby jej nie przycigé. Wstepnie napompowac detke niewielkg iloscig powietrza, aby nadac

jej ksztatt.

Opusci¢ rolki pomocnicze na opone w sposob opisany wczesniej.

Wstepnie napompowac detke niewielkg iloscig powietrza, aby nadac jej ksztatt. Natozy¢ srodek smarny
na detke.

Naciska¢ pedat stotu, wykonujgc kazdorazowo tylko krotki obrot.
Zamontowac gérng stopke.

SO OO
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Pompowanie

Nalezy doktadnie zapoznaé sie z ponizszymi opisami i schematami. Nalezy odwotywa¢ sie do nich w
razie potrzeby podczas zabezpieczania kota, uszczelniania stopki, osadzania stopki oraz pompowania,
aby upewnic sie, ze procedura przebiega prawidtowo i bezpiecznie.

A OSTRZEZENIE

NALEZY SPRAWDZIC PRAWIDLOWOSC DZIALANIA MANOMETRU.
DOKLADNE ODCZYTY CISNIENIA SA KLUCZOWE DLA BEZPIECZNEGO
POMPOWANIA OPON. INSTRUKCJE ZNAJDUJA SIE W SEKCJI DOTYCZACEJ
KONSERWACJI EKSPLOATACYJNEJ NINIEJSZEJ INSTRUKCJI. JESLI
PODCZAS MONTAZU FELGA BYLA MOCOWANA OD ZEWNATRZ, NALEZY
ZWOLNIC SZCZEKI PO UZYSKANIU USZCZELNIENIA STOPKI, UNIESC OPONE
| PRZESUNAG SZCZEKI DO SRODKA STOt.U OBROTOWEGO.

ZACISKOWA KONCOWKE POMPUJACA NA KONCU WEZA ORAZ WSZYSTKIE
ELEMENTY ZWIAZANE Z POMPOWANIEM NALEZY CO TYDZIEN SPRAWDZAC
POD KATEM PRAWIDLOWOSCI DZIALANIA. NIE WOLNO UZYWAC
URZADZENIA DO POMPOWANIA OPON, JESLI JAKIEKOLWIEK CZESCI SA
USZKODZONE LUB WYDAJA SIE NIESPRAWNE.

A OSTRZEZENIE

ROZERWANIE OPONY POD CISNIENIEM JEST SKRAJNIE NIEBEZPIECZNE.
NINIEJSZA MONTAZOWNICA NIE JEST URZADZENIEM ZABEZPIECZAJACYM
PRZED SKUTKAMI WYBUCHU OPON, DETEK, FELG LUB OSPRZETU DO

USZCZELNIANIA STOPEK. PRZED MONTAZEM NALEZY DOKLADNIE SPRAWDZIC
OPONE | FELGE POD KATEM DOPASOWANIA, ZUZYCIA LUB WAD. PODCZAS
MONTAZU | POMPOWANIA NALEZY ZAWSZE STOSOWAC ATESTOWANA PASTE
MONTAZOWA.
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< Pozycja pierwsza pompowania opony — Cisnienie w oponie - Gdy wgz do pompowania jest
podigczony do zaworu kota, a pedat znajduje sie w tej pozycji, manometr wskazuje cisnienie
powietrza w oponie. Po zdjeciu stopy z pedatu powrdci on automatycznie do tej pozycji.

upustowy
ci$nienia

<> Pompowanie opony — Gdy wagz do pompowania jest podtgczony do zaworu kota, a pedat jest
wcisniety, powietrze z instalacji przeptywa przez zawoér do wnetrza opony w celu jej
napompowania. W tej pozycji manometr nie wskazuje aktualnego cisnienia w oponie.

POMPOWANIE Waz do pompowania

¥
N |

" NS

A OSTRZEZENIE

NALEZY REGULARNIE SPRAWDZAC DZIALANIE OGRANICZNIKA CISNIENIA.
NALEZY GO KONSERWOWAC ZGODNIE Z INSTRUKCJAMI ZAWARTYMI W
NINIEJSZYM PODRECZNIKU, ABY ZAPEWNIC BEZPIECZNA | PRAWIDLOWA

EKSPLOATACJE. NIE WOLNO MANIPULOWAC PRZY OGRANICZNIKU CISNIENIA
ANI PODEJMOWAC PROB JEGO REGULACJI. OPONY WYMAGAJACE CISNIENIA
POWYZEJ 60 PSI NALEZY POMPOWAC WYLACZNIE W KLATCE.

< Urzadzenie jest wyposazone w ogranicznik/regulator ci$nienia, ktéry wspomaga operatora w
prawidlowym pompowaniu opon. Ogranicznik cisnienia zapobiega napompowaniu wiekszosci opon
samochodow osobowych i dostawczych powyzej 60 PSI. Obowigzkiem operatora jest
przestrzeganie wszystkich instrukcji oraz kontrolowanie ciSnienia pompowania zgodnie z niniejszymi

wytycznymi.
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5.1 Etap pompowania

A OSTRZEZENIE

NINIEJSZA MASZYNA NIE JEST URZADZENIEM ZABEZPIECZAJACYM PRZED
SKUTKAMI WYBUCHU OPON, DETEK LUB FELG. PODCZAS POMPOWANIA NALEZY
PRZEZ CALY CZAS TRZYMAC RECE ORAZ CIALO Z DALA OD KOLA, ZACHOWUJAC

MOZLIWIE NAJWIEKSZY ODSTEP. NIE WOLNO POCHYLAC SIE NAD OPONA
PODCZAS POMPOWANIA. WYBUCH OPONY, FELGI LUB INNEGO ELEMENTU KOLA

MOZE SPOWODOWAC SMIERC OPERATORA LUB OSOB POSTRONNYCH. NALEZY
PRZEZ CALY CZAS ZACHOWYWAC BEZPIECZNA ODLEGLOSC.

TO URZADZENIE PELNI WYLACZNIE FUNKCJE UNIERUCHAMIAJACA. NIE ZAPEWNI
ONO OCHRONY OPERATORA W PRZYPADKU GWAL TOWNEGO ROZERWANIA LUB
AWARII OPONY LUB FELGI. PODCZAS PROCEDURY POMPOWANIA NALEZY
ZAWSZE ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSC. JAKO DODATKOWY SRODEK
BEZPIECZENSTWA ZALECA SIE STOSOWANIE KLATEK ZGODNYCH Z NORMA
OSHA 1910.177.

5.2 Uszczelnianie stopki

< Ustawi¢ trzonek zaworu przed operatorem i podtgczy¢ waz do pompowania po uprzednim wykreceniu
wktadu zaworu.

<& Nacisng¢ pedat pompowania, aby umozliwi¢ przeptyw powietrza do opony i uszczelni¢ stopki.
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Osadzanie stopki zazwyczaj nastepuje najpierw na diuzszej, stozkowej stronie felgi, a na koncu na
stronie krétszej. Osadzenie stopki wymaga zazwyczaj cisnienia co najmniej 7 PSI w oponie. 40 PSI to
maksymalne bezpieczne ci$nienie na tym etapie, niezaleznie od docelowego cisnienia roboczego
opony. Wiekszos¢ europejskich samochodéw oraz wiele akcesoryjnych felg aluminiowych
charakteryzuje sie ciasnym pasowaniem, co moze utrudnia¢ osadzenie stopki. Nalezy rowniez
pamietac, ze opony z asymetrycznym garbem oraz opony typu run-flat sg wyjgtkowo trudne do
osadzenia. Nalezy postepowacé zgodnie z procedurg osadzania stopki zalecang przez producenta
opon.

A OSTRZEZENIE

< Gdy manometr wskaze cisnienie w oponie (przy wcisnietym pedale pompowania), nalezy

OPERATOR POWINIEN TRZYMAC RECE, RAMIONA ORAZ CALE CIALO Z DALA OD
OPONY PODCZAS PONIZSZYCH PROCEDUR OSADZANIA STOPKI | POMPOWANIA.

NIE WOLNO STAC NAD OPONA, PONIEWAZ MOZE TO DOPROWADZIC DO
POWAZNYCH OBRAZEN CIALA WYNIKAJACYCH Z POMPOWANIA OPONY.

kontynuowaé podawanie powietrza w krotkich odstepach czasu. Czesto sprawdzaé cisnienie.
Podczas osadzania stopki nalezy sta¢ w bezpiecznej odlegtosci. Podczas tej procedury trzymaé
rece, ramiona oraz cate ciato z dala od opony. W miare wzrostu cisnienia wewnatrz opony, stopki
powinny przesuwac¢ sie na zewnatrz i ,wskakiwac” na swoje miejsce. Jesli tak sie nie stanie,
oznacza to wystgpienie problemu. Nalezy wtedy doktadnie zbadac jego przyczyne.

< Zredukowac ci$nienie powietrza w oponie, naciskajgc reczny zawor spustowy.

A OSTRZEZENIE

NALEZY CZESTO SPRAWDZAC CISNIENIE W OPONIE. PODCZAS OSADZANIA
STOPKI NIGDY NIE WOLNO PRZEKRACZAC CISNIENIA 40 PSI. PO OSADZENIU
STOPKI NIGDY NIE WOLNO PRZEKRACZAC CISNIENIA ZALECANEGO PRZEZ
PRODUCENTA OPONY. OPONY MOGA WYBUCHNAC, SZCZEGOLNIE JESLI
ZOSTANA NAPOMPOWANE POWYZEJ ICH DOPUSZCZALNYCH GRANIC. NA
KAZDYM ETAPIE WZROSTU CISNIENIA PODCZAS POMPOWANIA PRZEZ

TRZONEK ZAWORU NALEZY TRZYMAC RECE, RAMIONA ORAZ CALE CIALO Z
DALA OD POMPOWANEJ OPONY. WYBUCHAJACA OPONA, FELGA LUB
OSPRZET DO USZCZELNIANIA STOPKI MOGA ZOSTAC WYRZUCONE W GORE |
NA ZEWNATRZ Z SILA WYSTARCZAJACA DO SPOWODOWANIA POWAZNYCH
OBRAZEN CIALA LUB SMIERCI OPERATORA LUB OSOB POSTRONNYCH.
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A OSTRZEZENIE

NIGDY NIE WOLNO PODEJMOWAC PROB MONTAZU | POMPOWANIA
NIEDOPASOWANYCH OPON | FELG. KOMBINACJE NIEDOPASOWANYCH OPON I
FELG MOGA WYBUCHNAC, POWODUJAC OBRAZENIA CIALA LUB SMIERC

OPERATORA | OSOB POSTRONNYCH. ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA NIE
WOLNO PODEJMOWAC PROB MONTAZU | POMPOWANIA NIEDOPASOWANYCH
OPON | FELG.

A OSTRZEZENIE

JESLI OPERATOR NIE MOZE UZYSKAC OSADZENIA STOPKI, OZNACZA TO
WYSTAPIENIE NIEPRAWIDLOWOSCI. NALEZY CALKOWICIE SPUSCIC
POWIETRZE Z OPONY, SPRAWDZIC OPONE | FELGE, USUNAC WSZELKIE
STWIERDZONE PROBLEMY, PONOWNIE NASMAROWAC OBIE STOPKI OPONY |
POWTORZYC PROCEDURY USZCZELNIANIA ORAZ OSADZANIA STOPKI.
NALEZY PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA
ZAWARTYCH W NINIEJSZYM PODRECZNIKU ORAZ UMIESZCZONYCH NA
URZADZENIU.

5.3 Pompowanie opon

< Upewni¢ sie, ze obie stopki sg osadzone. Gdy obie stopki sg osadzone, opona jest gotowa do
pompowania.

<& Wkreci¢ wkiad zaworu, jesli zostat wczesniej wykrecony.

<& Nacisngé pedat pompowania, aby napompowaé opone. NIE WOLNO STAC NAD OPONA
PODCZAS POMPOWANIA.

< Nie nalezy pompowaé opony powyzej ci$nienia zalecanego przez producenta, podanego na
Scianie bocznej opony. Typowe cisnienie pompowania dla opon samochoddw osobowych miesci
sie w zakresie od 24 do 45 PSI. Cisnienie pompowania w oponach samochodéw dostawczych
zazwyczaj obejmuje szerszy zakres. Zredukowac cisnienie powietrza w oponie, naciskajgc reczny
zawor spustowy.

NALEZY CZESTO SPRAWDZAC CISNIENIE W OPONIE. PODCZAS OSADZANIA
STOPKI NIGDY NIE WOLNO PRZEKRACZAC CISNIENIA 40 PSI. PO OSADZENIU
STOPKI NIGDY NIE WOLNO PRZEKRACZAC CISNIENIA ZALECANEGO PRZEZ
PRODUCENTA OPONY. OPONY MOGA WYBUCHNAC, SZCZEGOLNIE JESLI
ZOSTANA NAPOMPOWANE POWYZEJ ICH DOPUSZCZALNYCH GRANIC. NA
KAZDYM ETAPIE WZROSTU CISNIENIA PODCZAS POMPOWANIA PRZEZ

TRZONEK ZAWORU NALEZY TRZYMAC RECE, RAMIONA ORAZ CALE CIALO Z
DALA OD POMPOWANEJ OPONY. WYBUCHAJACA OPONA, FELGA LUB
OSPRZET DO USZCZELNIANIA STOPKI MOGA ZOSTAC WYRZUCONE W GORE |
NA ZEWNATRZ Z SILA WYSTARCZAJACA DO SPOWODOWANIA POWAZNYCH
OBRAZEN CIALA LUB SMIERCI OPERATORA LUB OSOB POSTRONNYCH.
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Klatka

UWAGA:

PODCZAS POMPOWANIA OPON WYMAGAJACYCH CISNIENIA POWYZEJ 60 PSI
NALEZY ZAWSZE STOSOWAC KLATKE ORAZ WAZ PNEUMATYCZNY Z ZACISKOWA
KONCOWKA POMPUJACA | ZAWOREM LINIOWYM. WAZ MUSI MIEC
WYSTARCZAJACA DLUGOSC MIEDZY KONCOWKA A ZAWOREM STERUJACYM, ABY
UMOZLIWIC TECHNIKOWI PRZEBYWANIE POZA TRAJEKTORIA WYBUCHU.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKIEGOKOLWIEK PRZEGLADU,

REGULACJI LUB NAPRAWY NALEZY ODLACZYC ZRODLO ZASILANIA I/LUB DOPLYW
POWIETRZA ORAZ ZABLOKOWAC WSZYSTKIE RUCHOME CZESCI, ABY ZAPOBIEC
OBRAZENIOM.

NALEZY UTRZYMYWAC MASZYNE ORAZ JEJ BEZPOSREDNIE OTOCZENIE W
CZYSTOSCI. NIE WOLNO UZYWAC SPREZONEGO POWIETRZA DO USUWANIA
ZANIECZYSZCZEN | ODPADOW Z URZADZENIA. CIALA OBCE MOGA ZOSTAC
WYRZUCONE W POWIETRZE W STRONE OPERATORA LUB OSOB POSTRONNYCH,
POWODUJAC OBRAZENIA CIALA.

PODCZAS WYKONYWANIA JAKICHKOLWIEK REGULACJI LUB NAPRAW MASZYNY
NALEZY NOSIC ODZIEZ OCHRONNA ORAZ STOSOWAC SRODKI OCHRONY OCZU.

6. Konserwacja

6.1.1 Konserwacja

<> Zabrania sie wykonywania czynnosci konserwacyjnych przez osoby nieupowaznione. Aby wydtuzyé
okres eksploatacji montazownicy, konserwacje nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymogami niniejszej
instrukcji. Brak regularnej konserwacji urzgdzenia uniemozliwia zagwarantowanie jego prawidtowego
dziatania i niezawodnosci, a takze moze stwarzac zagrozenie dla operatora lub oséb znajdujgcych sie
w poblizu maszyny. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy
odtaczy¢ zasilanie elektryczne oraz doptyw powietrza, a takze wytaczy¢ wytgcznik gtdéwny. W celu
roztadowania cisnienia
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powietrza z przewodow nalezy nacisng¢ pedat 3—4 razy.

<> Wymiany uszkodzonych cze$ci musi dokonywa¢ wykwalifikowany personel przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Nieuprawniony demontaz lub wymiana urzadzen
zabezpieczajgcych (zawor bezpieczenstwa, zawdr sterujgcy) stanowi naruszenie krajowych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. (Uwaga: producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody powstate w wyniku stosowania czesci innych producentéw oraz za szkody spowodowane
demontazem urzadzen zabezpieczajgcych).

6.1.2 Konserwacja i pielegnacja

<> Nalezy regularnie czys$ci¢ stot obrotowy olejem napedowym, aby zapobiec osadzaniu sie
zanieczyszczen. Prowadnice szczek nalezy smarowac olejem smarowym.

< Zgodnie z rys. 15-a, nalezy kontrolowaé poziom oleju w naolejaczu (smarownicy). Jesli poziom
oleju jest niski, nalezy odkrecic¢ korek F i uzupetnic olej, kontrolujgc poziom zgodnie z rys. 15-a.
Zaleca sie stosowanie oleju do mgty olejowej typu HG ISO o klasie lepkosci VG32 ISO (np. ESSO Fe-
bis K32, MOBIL Valvoline 1405, KLUBER 32). Przy 3- do 4-krotnym nacisnieciu pedatu nalezy
sprawdzi¢, czy olej kapie do zbiorniczka F; jesli nie, nalezy przeprowadzi¢ regulacje za pomoca $ruby
D.

< Zgodnie z rys. 15-b, po 20 dniach od pierwszego uruchomienia maszyny nalezy dokreci¢ $ruby A i
B znajdujgce sie w szczekach.

< Zgodnie z rys. 15-c, jesli moc maszyny jest niewystarczajgca, nalezy sprawdzié¢ stan paska klinowego
silnika,
wykonujgc nastepujgce czynnosci: (przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac nalezy odtgczyc
zasilanie). Najpierw nalezy odkreci¢ 4 sruby z boku obudowy i zdjg¢ lewg ostone montazownicy.
Nastepnie, za pomocg specjalnej sruby regulacyjnej X (rys. 15-c) znajdujacej sie w podstawie silnika,
nalezy wyregulowac nacigg paska klinowego.

< Zgodnie z rys. 15-d, jesli blokada (1) nie dziata prawidtowo lub nie mozna uzyska¢ wymaganego
odstepu 2 mm u goéry, konieczna jest regulacja nakretki na ramieniu roboczym.

< Zgodnie z rys. 15-e, podczas czyszczenia lub wymiany ttumika sterujgcego otwieraniem i
zamykaniem szczek (G), nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci: najpierw odkrecic¢ 4 sruby z boku
obudowy i zdjaé lewg ostone montazownicy. Nastepnie, w uktadzie pedatéw (V1, V2) sterujacych
otwieraniem i zamykaniem szczek (G), nalezy odkreci¢ ttumik. Oczysci¢ go dyszg ze sprezonym
powietrzem, a w przypadku uszkodzenia wymieni¢ na takg samg czesc¢.
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Rys. 15-e
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6.2 Przechowywanie i utylizacja

6.2.1 Przechowywanie

< W przypadku planowanego dtugotrwatego przechowywania maszyny nalezy odtgczyé wszystkie
zrédta zasilania oraz nasmarowaé prowadnice szczek na stole obrotowym, aby zapobiec korozji .

6.2.2 Utylizacja

< Utylizowaé elementy metalowe i niemetalowe zgodnie z przepisami prawa. Olej znajdujacy sie
wewnatrz maszyny nalezy spusci¢ w wyznaczonym do tego miejscu.
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Przyczyny usterek i sposoby ich usuwania

Uwaga: Jesli nie uda sie usung¢ usterki samodzielnie, nalezy skontaktowac sie z producentem w celu
uzyskania pomocy. Dotozymy wszelkich staran, aby niezwtocznie pomoc w rozwigzaniu problemu.
Prosimy o przekazanie odpowiednich informacji o usterce oraz zatgczenie zdjec, co pozwoli
producentowi na jak najszybsze wyeliminowanie problemu.

Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie

Jednokierunkowy obrot

stotu obrotowego

Uszkodzenie przetgcznika nawrotnego

Wymienic przetacznik nawrotny

Stot obrotowy nie obraca sie

Uszkodzenie paska klinowego

Wymieni¢ pasek klinowy

Uszkodzenie przetgcznika nawrotnego

Wymienic przetgcznik nawrotny

Awaria silnika lub usterka linii

Sprawdzi¢ silnik oraz zewnetrzng wtyczke

lub gniazdo

Niska predkos¢
otwierania/zamykania szczek
obrotowych

Zablokowany ttumik

Oczysci¢ lub wymienic¢ ttumik

Stot obrotowy nie blokuje
prawidtowo felgi

Problem ze szczekami

Wymienic szczeki

Problem z sitownikiem obrotowym

Wymienic sitownik lub naprawi¢

pierscien uszczelniajgcy sitownika

Stopka montazowa dotyka felgi

Nieprawidtowa regulacja lub
uszkodzenie ptytki blokujgce;j

Wyregulowac lub wymienié ptytke
blokujaca (rys. 18/d)

Poluzowana $ruba stopki montazowej

Dokreci¢ sruby (rys. 12/a)

Pedat nie znajduje sie w pozycji

roboczej

Problem ze sprezyng powrotng

Wymieni¢ sprezyne powrotng

Trudnosci w obstudze
urzadzenia do opon

Zablokowany ttumik

Czyszczenie lub wymiana ttumika (rys.
18/f)

Uszkodzenie pierscienia
uszczelniajgcego sitownika uktadu

ci$nieniowego

Wymieni¢ pierscien uszczelniajgcy
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Schemat potaczen przetacznika

AC.220V Motor PE ground terminal installation drawing

Schemat instalacji zacisku uziemiajacego PE silnika 220V AC

PE.Ground terminal

Zacisk uziemiajacy PE

AC.380V Motor PE ground terminal installation drawing

Schemat instalacji zacisku uziemiajacego PE silnika 380V AC

AC.220V Single-phase motor switch rubber sleeve installation drawing

Schemat instalacji gumowej ostony przetacznika silnika jednofazowego 220V AC

AC.220V Single-phase power cable outlet hole

Otwor wylotowy kabla zasilajacego jednofazowego 220V AC

AC.220V Single-phase power cable inlet hole

Otwér wlotowy kabla zasilajacego jednofazowego 220V AC

Dustproof.Waterproof.Rating IP54

Stopien ochrony IP54 (pytoszczelnosé i wodoszczelnosé)

AC.380V Motor switch rubber sleeve installation drawing

Schemat instalacji gumowej ostony przetacznika silnika 380V AC

AC.380V Three-phase four wire power cable outlet hole

Otwér wylotowy kabla zasilajacego tréjfazowego czterozytowego 380V AC

AC.380V Three-phase four wire power cable inlet hole

Otwér wlotowy kabla zasilajacego tréjfazowego czterozytowego 380V AC

AC.220V Single-phase motor switch connection drawing

Schemat potaczen przetacznika silnika jednofazowego 220V AC

V2:Brown V2:Brazowy
U1:Black Ul:Czarny
U2:Black U2:Czarny
V1:Blue V1:Niebieski

Switch model

Model przefacznika

AC.380V Motor switch connection drawing

Schemat potaczen przetacznika silnika 380V AC

V:Brown V:Brazowy
W:Blue W:Niebieski
U:Black U:Czarny

AC.220V Motor PE ground terminal installation drawing

PE.Ground terminal

AC.220V Single-phase motor switch rubber sieeve installation drawing

AC.220V Single-phase AC.220V Single-phase
power cable outlet hole power cable inlet hole

Dustproof Waterproof. Rating IP54

AC.220V Single-phase motor switch connection drawing

V2:Brown  U1:Black

Switch model: EN60947:32A

AC.380V Motor PE ground terminal installation drawing

PE.Ground terminal

AC.380V Motor switch rubber sieeve installation drawing

AC.380V Three-phase four AC 380V Three-phase four
vdre power cable outiet hole wire power cable inlet hole

Dustproof Waterproof. Rating IP54

AC.380V Motor swilch connection drawing

Switch model: ENG0947;32A
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